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The BTR-152S - Soviet Armored Command and Radio
Vehicle was designed on the base of the BTR-152 APC.

In January, 1953 the BTR-152 was envisaged as a
heavily armored APC with an armored hull, but no
armament. A year later the vehicle underwent a further
redesign in order to incorporate a powerful R118 radio set.

BTR-152S were in serial production from 1955 - 1959
and served the Soviet and Warsaw Pact forces as well as
the armed forces Soviet satellite states.

Allinall272 BTR-152S APC's were made

Tactical and Technical Specifications of BTR-1528

Weight, kg - 10.200

Crew - 5

Dimensions, mm - 6.830x2.320x2.820
Whellformula - Bx6

Armor, mm - 6-13

Maximum speed, km/h - 60

Fuel distanceendurance, km - 520

Engine: 8-cylinder, petrol, water-cooled, developing 108 h.p

BTR-152S (Funk-SPW-152) war mobiler
Gefechtsstand und Funkstation, der auf dem Fahrwerk
des BTR-152 (SPW-152) erarbeitet wurde.

Im Januar 1953 wurde mobile Artilleriefeuer-
korrekturstelle ohne Ausristung mit Panzerwanne
vergrosserter Hohe entwickeit. Spater wurde sie in mobile
Kommandostelle und Funkstation mit starker
Funkausrustung R118 umgebaut.

BTR-15628 wurde 1955-59 hergestellt und gehorte zur
Bewaffnung der Armeen der Lander des Warschauer
Paktes und anderer sozialistischen Lander.

Insgesamt wurden 272 Schitzenpanzerwagen
BTR-1528 gebaut.

Taktische und technische Angaben BTR-1528

Gewicht, kg - 10.200

Besatzung, Pers. - 5

Malden, mm - 6.830x2.320x2.820
Radformel - B6x6
Panzerungsstarke, mm - 6-13
Héchstgeschwindigkeit, km/h - - 60

Fahrbereich, km 520

Motor: 6 Zylinder, Benzin, Wasserkuhlung, 109 PS

BTR-152C je pojizdne velitelské stanovisté a
spojovac| centrum sestrojené na bazi obrnéného
transportéru BTR-152,

.V lednu 1953 bylo rozpracovano pojizdné centrum
fizeni délostielecké palby se zvySenym pancéfovanim
korby a bez vyzbroje. Pfi dokontovani praci bylo jesté do
pojizdného velitelského stanovisté zabudovano spojovaci
centrum s vykonnou radiostanici P 118.

BTR-152C byl vyrabén v letech 1955-1959 a byl
pouzivan armadami VarSavské smlouvy a socialisticky
orientovanych zemi.

Celkem bylo vyrobeno 272 obrnénych transportérd
BTR-152C.

Takticko - technické viastnostiBTR-152C

Hmotnost kg - 10.200
Posadka,os. - 5

Rozméry,mm - 6.830x2.320x2.820
Kola - Bx6
Pancefavani,mm - 6-13

Max. rychlost, km/hod - 860

Dojezd,km - 520

Motor: Sestivalcovy, benzinovy,vzduchem chlazeny o sile
109ks

BETP-152C - noasmxHbIA KOMaHAHbIA NYHKT U MalUUHa
CBA3KW, co3naHHbii Ha 6ase 6GpoHeTpaHcnopTepa
BTP-152.

B sHeape 1953 roga 6bin paspabotad noaswKHLINA
NyHKT ynpasneHwus apTtunnepueid ¢ GpoHeKopmnycom
yBEenu4YeHHOW BbICOTH W Gea BoOpyXeHUA.
Brnocnepcrteun uagenve Gbino TpaHchopMupoBaHo 8
MOABWXHbBIA KOMaHAHBIA NYHKT M MallWHy CBSR3U C
MOLLUHOW paguocTaHumeit P118.

BTP-152C suinyckanca B 1955-1959 ropgax w
COCTOSAI Ha BOOPY)X@HWUW B apMusX CTpaH Baplwasckoro
Horosopa v cTpaH counanucTUYeckon opueHTaumm.

Bcero 6bino BeinyuweHo 272 GpoHeTpaHcnopTepa
BTP-152C.

Taxmuxo-mexHuveckue xapakmepucmuxu 5TP-152C

Macca, kr - 10.200

Jkmnax, ven. - B

[aBapuTbl, MM - 6.830x2.320x2.820
KonécHas chopmyna - 6x6

BpoHupoBaHue, MM - 6-13

CkopocTb MakcumanbHas, km/y - 60

3anacxona, km - 520

Osuratens: 6-UMNWHAPOBLIA, GEH3WHOBLIA, BOASIHOMO
oxnaxaeHus, MowHocTeio 109 n.c.
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CAUTION!
When you use glue or paint, do not use near open
flame, and use in well ventilated room.
Glue and paint are notincluded.
When you take parts off from the runner frame,
use a modeling scissors and trim excess plastic with
acutterorafile.

ZUR BEACHTUNG!

Kleber und Farbe nicht nahe von offenern Feuer
verwenden und das Fenster von Zeit zu Zeit zur
Belueftung oeffnen.

Kleber und Farbe sind nicht enthalten.

Zum Abschneiden der Teile vom Verbundstueck
eine Modellierschere verwenden und die
ueberstehenden Plastikteile mil einern Messer oder
einer Feile beseitigen.

POZOR!
Pracovat s lepidlem a barvami ve vétrané
mistnosti. Nepracovat v blizkosti ohné.
Pro sestaveni modelu se doporucuje pouZiti
modelaiského lepidia.
Pro oddéleni jednotlivych soucastek pouZit
modelarsky ndz.

BHUMAHME!

PabBortate € kneem W Kpackamu B npoBeTpU-
BaeMOM MOMELIEHUM W He AOnycKaTb OTKPbITOro
OTHS.

Ons cbopkw MoOenu pexkomeHayeTcs
NpUMEHATb MONUCTUPONbHbIA Knelt MNC unu ero
3apyGexHble aHanoru.

OTtpensAs getany OT JNUTHUKOB,
MOAENbHbIA HOX AN 3a4NCTKN.

MCMonNb3ynTe

Humbrol |
155 Matt Olive Drab Olivgrau, matt Olivovy matny | OnvBKoBbIA, MaTOBbI
33 Matt Black Mattschwarz Cerny matny HépHbI, MaToBbIN
11 Silver Silber Stfibrny CepebpsaHbiit
94 Matt Brown Yellow Sand, matt Piskavy matny | [ecoYHbi, MaToOBLIN

Correct Method for Applying Decals

Clean model surface with wet cloth.

Cut each design out of decal sheet and dip them in
warm water for 20 seconds.

Check with finger tip if design is loose on base
paper. If so, place it on proper position on model and
slide off base paper leaving design on model.

Move design to exact position with wet finger tip,
and push out excess water and air bubbles under
decal with soft cotton cloth.

When decals get dry, wipe off with wet cloth
excess glue leftaround decals.

Das Korrekte Aufbringen der Abziehbilder

Oberflaeche des Modells mit feuchtem Tuch
reinigen.

Jedes Motiv einzein aus dem Bogen
herausschneiden und 20 Sekunden in warmes
Wasser tauchen.

Mit dem Finger pruefen, ob sich das Motiv vom
Traegerpapier geloest hat. Wenn ja, so schieben Sie
es vom Papier weg and seine genaue Position auf
dem Modell.

Korrigieren Sie die exakte Lage mit nasser
Fingerspitze und druecken Sie Wasserblasen unter
dem Abziehbild mit einern weichen Baurnwolltuch

weqg.
%ntfermen Sie beim Antrocknen der Abziehbilder
die Klebemittelraender mit einern feuchten Tuch.

Navod pro pouZiti obtisku

Cistym noZem nebo nizkami vyfiznete nebo
vystfihnéte prislusny obtisk.

Obtisk vloZte na dvacet viefin do teple vody.

PriloZzte obtisk na pfislu§né misto a odstrante
podlozku.

Gazovym tamponem odstrante vzduchové
bublinky a lehce pfitlacte obtisk.

Po zaschnuti obtisku vlaznym tamponem
odsrante zbytky lepidla.

MeToqn HaHeceHMA annnuKauuia

YMCTBIM  HOXOM UMK HOXHULBMW  akKypaTHO
BbIpEXbTe HeobXxoauMyo annnuKkaLuuto.

BbipesaHHyo annnukauuio norpyaute B Tennyto
Boay Ha 20 cekyHA.

Mpunoxue annnukauuw K Heobxogumomy
MECTY, aKKypaTHO yaanuTe nognoxky.

MapnesbiM TamnoHoOM yOanuTte ny3ablipbKu
BO3AyXa W Crnerka npwkMuTe annnukauuto.

Mocne BhiCLIXaHUA annnuKauuin  BramHbImM
TAMMOHOM yanuTe oCTaTKU KNnest BOKPYT HUX.

"ICM", P.Box B59, Kyiv, 252001, Ukraine.
Tel./fax: (38 044) 220-9761, 220-5895, 220-9513
http://www.icm.com.ua
E-mail: icm@icm.com.ua

"ICM-USA", 2600 Spring Street,
Redwood City, CA 94063, USA
Tel.:+1-650-365-7200 Fax:+1-650-365-3917
E-mail: icmusa@hotmail.com
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