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MiG-21 SPS/MF

In den 50er Jahren des letzten Jahrhunderts erhob die sowjetische Fiihrung die Forderung nach einem
Strahlflugzeug (Jager), der im Uberschallbereich (Mach 2+) operieren sollte. Nach einer ganzen Reihe von
L 1 kor Testflugzeugen erhob sich der Prototyp der Mig 21, die Ye-6, im Frihjahr
1958 zum ersten Male in die Luft. Die Auslieferung der MiG 21 als erster Einsatzvariante begann 1959.
Damit gehort die MIG 21 der gleichen Generation wie der Starfighter, die Phantom Il (USA) and der
Mirage lIl (Frankreich) an.

Die fliegerischen Leistungen hielten mit denen der westlichen Vergleichsmuster nicht nur Stand, in ihrer
Wendigkeit war die MiG 21 sogar tberlegen. Erkauft wurde dies jedoch durch eine relativ geringe Masse
und Kraftstoffkapazitat, die die operativen und taktischen Moglichkeiten stark —einschrankten.
Hinsichtlich der Elektronik (Waffen, Avionik) konnte der Westen seine Fiihrerschaft deutlich behaupten.

Die MG 21 fand im Laufe ihrer Einsatzgeschichte eine weltweite Verbreitung wie kein zweites
Militarflugzeug. Noch heute stehen, z.T. durch Nachriistungen auf den allermodernsten Stand gebracht,
verschiedene MiG 21 Varianten im aktiven Dienst bedeutender Luftwaffen, inzwischen auch in aer NATO.
Die MIG 21 wurde in verschiedenen Landern, wie der CSSR, Indien und der Volksrepublik China in Lizens
gefertigt. Die VR China filhrte eigenstandig die Entwicklung der MIG 21 weiter und bietet noch heute ihre
Produkte als kostenglnstige Alternative gegeniiber den teuren westlichen Konkurrenten in der ,Dritten
Welt" an.

Die MiG 21 spielte eine teilweise erfolgreiche Rolle im Vietnam-Krieg, im Indisch-Pakistanischen Krieg
1971 und in den Kriegen zwischen Israel und den Arabischen Landern.

In der DDR begann das MiG 21 Zeitalter mit der Einfilhrung der Variante F-13 im Sommer 1962. Damit
erhielten die Luftstreitkrafte/Luftverteidigung (LSK/LV) der NVA (Nationale Volksarmee) ein modernes
Tagabfangjagdflugzeug. Mit der Zufilhrung der nachsten Variante, der MG 21 PFM (auch als PF
bezeichnet) im Jahre 1964 konnte das Einsatzspektrum durch ein neues Radargerat zum Allwetter-
jagdflugzeug  erweitert werden. Wesentliches auReres Unterscheidungsmerkmal st der gréRere
Lufteinlauf mit groRerem Einlaufkegel. Wenig spater tbernahm die NVA die ‘MiG 21 SPS (auch MiG 21
PFM/SPS genannt). Die SPS erhielt das auch bei allen spateren Varianten beibehaltene breitere
Seitenleitwerk, an dessen Basis sich jetzt der Bremsfallschirmbehalter befand. Wahrend die friheren
Versionen noch eine einteilige nach vorne klappbare Kabinenabdeckung hatten, wurde bei der SPS
erstmalig die zweiteilige Haube eingefiihrt. Bedeutendster technischer Wandel war die Einfiihrung einer
Anlage zum Anblasen der gefahrenen Landeklappen. Die Luft wird hierzu der Verdichterstufe des
Triebwerks entnommen. Durch diese Neuerung konnte die L it und die
Stabilitat des Flugzeugs in dieser Konfiguration heraufgesetzt werden. Die dritte Generation der MIG
Reihe war die MIG 21 I. Sie erhielt einen groReren Rumpfriicken mit zusatzlicher Kraftstoffkapazitat,
eine festinstallierte doppelllaufige 23 mm Kanone unter dem Rumpf sowie insgesamt vier AuRen-
stationen unter den Flugeln. Es konnten verschiedene Abwurfwaffen oder Raketenbehalter zur
Bodenzielbekampfung mitgefiihrt werden. Die ab 1972/73 eingefiihte MIG 21 MF unterschied sich
auBerlich nur in Details von der M, wie dem Riickspiegel auf dem Kabinendach und Schmutzabweis-
blechen an den Klappen zum Triebwerksstart an den Rumpfseiten. Diese Teile wurden nachtraglich auch
bei vielen MiG 21 M nachgeriistet. Wesentlich fir die MiG 21 MF waren ein neues Triebwerk, die
Verwendung neuer Werkstoffe sowie Verbesserungen der Avionik. Ab 1975 begann in der UdSSR die
Produktion der MIG 21 bis, die zur vierten Generation zahlt und als letzte Variante der NVA zugefiihrt. Sie
ist an einem nochmals vergroBerten Rumpfriicken erkennbar. Die MIG 21 bis ist eine véllig neu
durchkonstruierte Mig 21. Am Ende der DDR in den Jahren 1989/90 waren noch zahlreiche MiG 21
Varianten bei den LSK/LV im aktiven Truppendienst, die Ablésung durch die MiG 29 (Revell-Modell 04707)
war bereits eingeleitet.

Nach der Wende hatten einige ehemalige Starfighter-Piloten Gelegenheit, in der MiG 21 zu fliegen. Sie
zeigten sich von den Leistungen dieses Flugzeugs tief beeindruckt.

Technische Daten der MiG-21 MF

Spannweite 17m
Lange 15,76 m
Héhe 4,10m
Fligelflache 23m2
Leermasse 6000 kg
Startmasse 8200 kg
Max. Startmasse 9400 kg
Max Geschwindigkeit (Boden) 1100 km/h

Max Geschwindigkeit mit Nachbrenner (11 000 m) 2230 km/h
Landegeschwindigkeit 270 km/h

Gipfelhhe 18000 m

Reichweite 1100 km

Reichweite mit Zusatzbehalter 1800 km

Flugdauer 80 min

Triebwerk R-13-300

Startschub/mit Nachbrenner 40 kN/64,8 kN

Bewaffnung 1 GSch-23,

96x57mm Raketen
4 Bomben (max 2000 kg)
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In the 1950s the Soviet leaders gave orders to build a supersonic (Mach 2+) jetfighter. The MIG 21
prototype Ye-6 flew for the first time in spring 1958 following a series of differently configurated test

aircraft. Delivery of the MIG 21 as the first operational version started in 1959; the MIG 21, Starfighter, __

Phantom Il (USA) and Mirage Il (France) all belong to the same 1. The flight per of the
MIG 21 was not only on par with that of comparable western type but in terms of manoevrability it was
even superior. The price to pay for that, however, was a comparatively low weight and low fuel capacity
which greatly reduced the operational and tactical possibilities of the type. The western aircraft were
distinctly in the lead as far as the electronic equipment (armament, avionics) was concerned.

In the course of its operational history, the MiG 21 has been in use all over the world, being the most
extensively used military aircraft ever.

Even today - partly upgraded to the latest standards - various MiG versions are in active service with in a
number of important airforces, recently also with NATO. The MiG 21 was licence-built in several countries,
such as the CSSR, India and the People's Republic of China. China developed the type further as an
independent operation. Their aircraft are still on offer in the so-called "Third World Countries " as a cheaper
alternative to the expensive products of their western competitors. The MIG 21 played a fairly successful
role in the Vietnam War, the Indian-Pakistani War of 1971 and in the wars between Israel and Arabic
countries.

The DDR ("Deutsche Demokratische Republik”, German Democratic Republic) started to introduce the
version F-13 in summer 1962, supplying the Luftstreitkraefte/Luftverteidigung ("LSK/LV", airforce) of the
NVA ("Nationale Volksarmee”, armed forces) with a modern day fighter/interceptor. With the arrival of
next version in 1964, the MiG 21 PFM (also designated "PF"), the range of possible operational uses was
enlarged by the installation of a new radar system which gave it all-weather capability. Its main exterior
mark of distinction is the increased-diameter air inlet and a bigger conical centrebody. The MIiG 21 SPS (also
designated MiG PFM/SPS) followed it soon after into NVA service. From version SPS, all variants to be built
afterare equipped with a broader fin with a pod containing the brake parachute at the base. While the
cockpit hood of earlier versions was one forward-folding part, the SPS introduced the two-part hood for
the first time. The most important technical alteration was the new SPS blown-flap system to reduce
landing speed. The air required for this opertion is taken from the compressor stage of the engine. Apart
from reducing the landing speed, it also increased the stability of the aircraft. The third generation of the
MiG series was the MIiG 21 Il. This version had an enlarged dorsal spine with increased fuel capacity, a fixed
twin-barrel 23-mm canon under the fuselage anda total of four underwing pylons; it could carry an array of
drop charges or missile pods for the ground attack role. The MiG 21 MF which was introduced in
1972/1973 differed only in a few details from the M version, such as a rear-view mirror on top of the cockpit
and dirt deflectors for take-off on both sides of the fuselage.

Many MIiG 21 M were later upgraded to this standard. Essential improvements of the MiG 21 MF comprised =

a new engine, the use of new types of materials and improved avionics. In 1975 the USSR started
production of the MiG 21 bis, a fourth-generation aircraft and the last version to be used by the NVA. It is a
completely revised design and is recognizable by its further enlarged dorsal spine. Towards the last days of

the DDR in 1989/1990, a large number of MIG versions were still operational with the LSK/LV but its

replacement by the MiG 29 (Revell Kit no 04707) was already under way.

After the "Wende" (the unification of the former GDR and the western Federal Republic of Germany),
some former Starfighter-pilots were given a chance to fly MiG 21s, an experience that left them deeply
impressed by the performance of this aircraft.

Specification MiG-21 MF

Wingspan 17.00m
Length 15.76 m
Height 4.10m
Wing area 23 sq.m
Weight, empty 6.000 kg
Take-off weight 8.200 kg
Maximum take-off weight 9.400 kg
Maximum speed (at sea-level) 1.100 km/h

Maximum speed with afterburner (at 11.000 m) 2.230 km/h

Landing speed 270 km/h
Service ceiling 18.000 m
Range 1.100 km
Maximum range with additional fuel tank 1.800 km
Flightendurance 80 min
Engine R-13-300
Initial thrust/with afterburner 40 kN/64.8 kN
Armament 1 GSch-23

96x57 mm rockets
4 bombs (max. 2.000 kg)
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen!

Messer und Feile

D: Achtung: Jedes Teil ist hritte beack Bendtigte Werk

um und Entg der Teile (2) Gummiband, Klebeband und Waischekl zum Z der g

(1). Reihenfolge der M

for byggingen. Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pa monter-
g verktoy: Kmv og fil for fierning av grader pd delene (2), gummibdnd, tape og klesklyper for & holde sam-

Einzelteile (3). Plastikteile in einer milden Waschmittellésung reinigen und an der Luft trocknen, damit der Farbanstrich und die
Abziehbilder besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den
Klebefliichen entf Kleine Teile bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen
lassen, erst dann den Zusammenbau forisetzen. Jedes Abziehbild einzeln und ca. 20 Sekunden in
warmes Wasser tauchen. Das Motiv an der bezeichneten Stelle vom Papier abschiel hpapi driich

und mit L6

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is d (1). Let op de gevolg Benodigd
gereedschap: mes en vijl voor het afbramen van de onderdelen (2); elastiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkaar houden van de
gelijmde onderdelen (3). Plastic onderdelen met een zacht reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter
hechten. Controleer voor het lijmen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmvlakken verwijderen. Kleine
onderdelen verven voordat ze van het raam worden verwijderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke
decal afzonderlijk vitsnijden en ca. 20 sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met
vloeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Reud the i ions thoroughly prior to y. Each comy is numbered (1). Adhere Io specified
of y. Tools required: knife and file for removal of tomponenls from frame (2); rubber band, tape

P S

men de limede (3). Rengjer plastdelene i mildt sap og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For
pélimingen mé det kontrolleres om delene passer: Ta pd litt lim. Fiern krom og farge pé klebeflatene. Mal de smé delene for de fiernes
fra rammen (4) (5). La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skjzer ut hvert av motivene for seg og legg dem i varmt
vann i ca. 20 sekunder. Skyv motivet fra papiret pd det merkede stedet og trykk pé med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes de iniciar @ montagem leia atentamente o manual de construgio. Todas as partes componentes sio numeradas (1).
Atentar para a sequéncia das etapas de montagem. Ferramentas necessdrias: Faca e lixa para aparar a rebarba das pegas (2), eldstico,
fita adesiva e molas de roupa para sustentar as pegas (3) durante a colagem. As pegas de matéria pléstica devem ser limpas numa solugdio
fraca de detergente e secas ao ar, de forma que a demdo de tinta e os decalques tenham uma boa adesio. Antes de colar, verificar se as
pecas encaixam; ufilizar a cola em pequena quantidade. Eliminar o cromado e a tinta das superficies a serem coladas. Ndo passar cola
nas pegas que ainda se encontram fixas na grade de matéria pléstica. Pintar as pecas pequenas antes de refird-las da grade (4) (5). Deixar
a tinta secar completamente para depois continuar com a montagem. Cortar separadamente cada um dos decalques e mergulhd-los em
dgua morna durante aproximadamente 20 segundos. Decalcar os motivos do papel na posicdo indicada e secar com mata-borrdo.

FIN: HUOMIO: Lue rak hjeet huolellisesti ennen kok Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien oikea

usennus|ur|estys Turvmuvut tydkalut: Veitsi ja viila osien ylimédrdisten purseitten poistamiseen (2); kuminauha, teippid ja

and clothes pegs for tlumpmg components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent
solution and allow to air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the
components fit together; apply adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small compo-
nents before removing them from the frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each
transfer individually and immerse in warm water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated posi-
fion, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la notice de montage avant de commencer. Chaque piéce est numérotée (1). Respectez |'ordre des opérations.
Outils nécessaires : couteau et lime pour ébarber les piéces (2); élastiques, ruban adhésif et pinces a linge pour maintenir les piéces col-
lées (3). Nettoyez les piéces en matiére plastique dans une solution douce de produit de lavage et faites-les sécher @ I'air afin que la
peinture et les décalcomanies tiennent mieux. Avant de mettre la colle, vérifiez si les piéces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez
peu de colle. Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez les pefites piéces avant de les détacher de la grappe
(4)(5)- Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre |'assemblage. Découpez chaque décalcomanie séparément et plongez-la dans
de I'eau chaude pendant 20 secondes environ. A I'endroit marqué, faites glisser le motif pour le séparer du papier et pressez-le sur
emplacement avec du papier buvard.

E: iAtencion! Antes de con el je, leer las i i Cada pieza va numerada (1).
Téngase en cuenta el orden de operaci del blaje. H Cuchilla y lima para desharbar las
piezas (2). Cintas de goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para sujetar las piezas pegadas (3). Lavar las piezas de plastico
en una solucion de detergente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar asi la adhesion de la pintura y de las cal-
comanias. Antes de aplicar el pegamento comprobar si las piezas quedan | Aplicar el p

sin ] Alejar de las de pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequefias antes de desprender-
las de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar las calcomanias
una por una y sumergirlas durante unos 20 segundos en agua caliente. Deslizar del papel la calcomania en el lugar ade-

cado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

I: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (). Tener presente
la successione delle fasi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per fogliere la sbavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e
mollette da bucato per tenere insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i particolari in plostica con un detergente deli-
cato e lasciarli asciugare all'aria, per una migliore adesione dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima di incollare, veri-
ficare che i pezzi si abbinino bene tra di loro; applicare il collante con parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare.
Dipingere i piccoli accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene la vernice prima di proseguire con |'assem-
blaggio. Ritagliare singolarmente ogni figura ed immergerla in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare il mofivo nella posizione
segnata e tamponarlo con carta assorbente.

S: 0BS: Liis instruktionerna noga igenom innan du siitter modellen samman. Varenda detalj ér numrerad (1). V g beakta fslj-
den i sammansttningsstegen. Verktyg, som du kommer att behdva : kniv och fil for att skrapa detaljerna rena (2), gum-
miringar, tejp och klddnypor for att hélla samman de limmade detaljerna (3). Rengér plastdetaljerna in en mild tvéttmedel-
lésning och torka dem i luften for att lack och dekaler skall hélla bétire. Kolla, om detalierna passar ihop innan du Klistrar
dem och anviind limmet sparsamt. Avligsna krom och lack frén ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de smé detaljer-
na innan du avliigsnar dem frén ramen (4) (5). Lét lacket riktigt torka igenom innan du fortsiitter med sammansiittningen. Skér
av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort frdn papperet genom att tryc-
ka vid det angivna stllet och tryck fast med liskpapper.

DK: BEMARK: Inden sammenstningen begyndes, skal byggevejledningen leses godt igennem. Hver del er nummereret (1).
Reekkefolgen of ingstri skal overholdes. Nodvendigt veerktej: Kniv og fil til afgratning of delene (2); gummiband, tape og
tojklemmer til at holde de klbede (3) enkeltdele sammen. Plastikdelene renses i en mild sbelud og luftterres si malingen og over-
foringsbillederne bedre kan hafte. Inden péforelsen kontrolleres om delene passer; limen péferes sparsommeligt. Krom og farve fiernes
fra klzbefladerne. De smé dele males inden de fiernes fra rammen (4) (5). Lad farven forre godt inden sammensztningen fortsettes.
Overforingshilledernes motiver skeeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand. Skub motivet fra papiret og fryk det fast med
treekpapir.

GR: NPOZOXH: Npiv Tn cuvappoAdynaon, diapacTte KuAu TIG 0dnyieg. Kabe eEaptnpa eival apiBunpé-
vo (1). Mpoog&Te Tn ocIpd "Twv BnudTwV" ! epyaleia: paxaipi kai Aipa
yia T Asiavon Twv e§aptnudTtwv (2), AaoTixévia Taivia, KOAANTIKA Taivia Kal pavraAdkia yia T
OuYKpdTNON TWV KOAANpEVwY pepovwpévev eEapTnudtwy (3). KaBapiote Ta mhaoTika e€apTiparta
péoa o éva "ualakd" kaBapioTIKG SIGAUNA Kal OTEYVWOTE TA OTOV A£pd, WOTE va unmap&el KaAUTEpn
TPOOPUON TOU XPWHATOG Kal Twv XaAkopaviav. Mpiv To k6AAnpa, eAéyETe av Taipialouv peTagl Toug
Ta e§apTAparta. EmaA&iPTe oikovopikd Tnv KOAAa. ATOHAKPUVETE amd TIG EMPAvEIEG EMKOAANOGNG,
XpWwpio kai Bagn. Bayre Ta pikpd e€apTipara, mpiv amopakpuvBouv and To mAaiaio (4) (5). AprioTe va
OTEYVWOOUV KaAd Ta XpwuaTa Kal UoTEpa ouveyioTe Tn ouvappoAdynon. Koyte EexwpioTa To KAOe
poTiBo Twv XaAkopavi®v Kai BouTAETE To o€ {e0TO veEPO yia TEp. 20 deuTePOAENTA. AMTOPAKPUVETE TO
poTiBo amé To XapTi, 0TO onadepEvo onpEio Kal MESTE TO PE TO GTOUNOXAPTO.

Aéynong. Amaitop

S
S

jen osien paikallaanpitdmiseksi (3). Puhdista miedolla p livoksella ja anna
jotta maali ja slmokuvul tarttuvat niihin paremmin. Tarkasta ennen |||maustu, ettii osat sopivat toisi-
insa; levitd liimaa sddsteliddsti. Poista kromaus jo maali liimapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kuin irrotat ne pidin-
raameista (4) (5). Anna maalin kvivua kunnolla ennen kuin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen irti ja
upota limpiméidn veteen n. 20 sekunniksi. Irrota kuvio paperiin merkitysté kohdasta samalla lla i i kuvion
toista puolta vasten.

RUS: Bunmanne: Ilepejy cO0pKoil XOpoLIO MPOYHTATh PyKOBOJICTBO MO MOHTaxy. Kaxjas fierab npoHyMepo—BaHa
(1). CoGmronath mociefioBaTebHOCTh MOHTaXa. HeoGxogimble paGoune WHCTPYMEHTBI: HOX H HAMMIb—HAK JUIs
3aYUCTKH JI[CT'{IIICI?I (2), PE3HHOBasA JICHTA, KJIeiiKasi IEHTa 1 3a)KHMbl JUIst CYLIKH 0enbst JUIs NPUKU—MaHNUs CKIICNBACMBbIX
OT/IEJIbHBIX ue’raneﬁ (3) )le'raJm M3 IUIACTHKA OYUCTUTH B PACTBOPE MATKOrO MOKOUIErO CPE/CTBA U BLICYIINTH Ha
BO3JIyXe JUIs TOrO, 4TOOBI Kpacka M NepeBOjHble KAapTHHKH Jlyyle npumumnain. Ilepesi npukienBaHneM NPOBEPHTD,
MOJIXO/IAT JIM JIETAJIN; KJI€il HAHOCUTh 9KOHOMHO. XPO\A M Kpacky yaajiuTb ¢ ﬂ()BCpXHOCTCﬁ cknenBanus. HeGonbime
JleTaNH MOKPACHTD MIEPE]| TeM, KaK OHM OyfyT yiasenbl u3 pamok (4) (5). Kpacky HE0GXOMMMO XOPOLIO MPOCYUINTD,
TOJBKO MOCIE 3TOr0 MPOJOIKATH COOPKY. KaXIyro cooTBETCTBYIONIYIO NIEPEBOJIHYI0 KAPTHHKY OTEIbHO BbIPE3aTh I
npumepo Ha 20 ceKyH]I OKYHYTh B Terutyio Bofty. Ha 0603HaueHHOM MecTe KapTHHKY OT/IE/NTh OT GyMaru u Mpixath
NPOMOKATENLHOI GyMaroit.

PL: UWAGA: Przed skiadaniem przeczyta¢ doktadnie instrukcje montazu. Kazda czes¢ jest ponu-
merowana (1). Zwréci¢ uwage na kolejnos¢ przeprec izania pc 6Inych punktow mc
Potrzebne narzedzia: néz oraz pilnik do usunigcia zadzioréw z poszczegélnych elementéw (2); tasma
gumowa, tasma klejaca, klamerki do bielizny dla przytrzymania sklejonych elementéw (3). Wymyé
plastykowe czesci w wodzie z delikatnym srodkiem myjacym oraz osuszy¢ na powietrzu, aby zapewni¢
lepsza przylepnos¢ farby oraz kalkomanii. Sprawdzi¢ przed przyklejaniem, czy dane elementy pasuja
do siebie; nanosic klej oszczednle Usuna¢ chrom oraz farbe z powierzchni przeznaczonych do kleje-
nia. Mate el p przed wycigeciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero
potem kontynuowa¢ sktadanie czesci. Wyciaé pojedynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzyé
na 20 sekund w cieptej wodzie. Sciagnqé motyw z papieru na oznaczone miejsce i docisna¢ bibuta.

ych.

TR: DIKKAT: Birlestirmeden 6nce montaj talimatini iyice okuyun. Her parga numaralandiriimigtir (1). Montaj
adimlar sirasina dikkat edin. Gerekli takimlar: Pargalarin capagini almak igin bicak ve ege (2); lastik bant,
yapistinlmis pargalari bir arada tutmak icin yapistirma bandi ve ¢amasir mandali (3). Plastik parcalari
yumusak bir detarjan ile temizleyin, boya ve ¢ikartmalarin daha iyi yapismasi icin, acik havada kurutun.
Yapistirmadan 6nce pargalarin uyup uymadigini kontrol edin; yapiskani idareli bir sekilde sirin. Krom ve
boyay! yapistirma yiizeylerinden temizleyin. iskeletten sokmeden once, kiigiik pargalari boyayin (4) (5).
Boyay iyice kurumaya birakin, sonra montaja devam edin. Her ¢ikartma motifini tek tek kesin ve yaklagik
20 saniye sicak suya daldinin. Motifi isaretlenen yere kagittan itin ve silme kagidi ile bastirin.

CZ: POZOR: Pred sestavenim montazniho navodu diikladné proéist. Kazdy dil je oislovan (1). Dbejte
na poradi montaznich krokd. Potfebné nastroje: NGZ a pilnik k odstranéni vyronk( na dilech (2);
pryzova paska, lepici paska a kolicky na pradlo pro pFidrzovani lepenych jednotlivych dilt (3). Dily z
plastické hmoty vycistit v roztoku jemného praciho prostiedku a nechat vyschnout na vzduchu, za
ucelem zajisténi lepsi pilnavosti barevného natéru a obtiski. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily
licuji; lepidlo nanaset tusporné. Chrém a barvu na lepenych plochéach odstranit. Malé dily natfit pred
jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobfe proschnout, teprve potom pokracovat v ses-
taveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé vody na dobu pFiblizné
20 sekund. Motiv na ozna¢eném misté z papiru odsunout a pfitlacit pomoci stiraciho papiru.

H: FIGYELEM: Az 6sszedllitas el6tt az épitési Gtmutatét alaposan &t kell olvasni. Minden alkatrészt
szammal lattak el (1). A szerelési Iépések sorrendjére tgyelni kell. Szilkséges szerszamok: kés és reszeld
az alkatrészek sorjatlanitdsahoz (2); gumiszalag, ragasztdszalag és ruhacsipesz az Osszeragasztott
alkatrészek megtartasahoz (3). A mlanyag alkatrészeket lagy mosdszeres oldatban kell tisztitani és a
levegdn kell megszéritani, hogy a festékbevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt
ellendrizni kell, hogy az alkatrészek Osszeillenek-e; a ragasztdanyagot takarékosan kell felhordani. A
krémot és festéket a ragasztasi feliiletekrd| el kell tavolitani. A kisméret(i alkatrészeket a keretbdl torténd
eltavolitas el6tt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell j6| megszaradni, az 6sszeszerelést csak
ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és kb. 20 masodpercre meleg
vizbe kell aztatni. A motivumot a megijel6lt helyen a papirrdl lecsUsztatni és itatéspapirral felnyomni.

SLO: UPOZORILO: pred sestavo dobro pre¢itati upozorilo za sestavo. Vsaki del je oznacen (1). Slediti
sled postopka pri montiranju. Potrebno orodje: nozi in orodje za delitev delov (2), gumijaste trake,
traka z lepilom in klukce za ucvrstilo zalepenih delov (3). Plasti¢ne dele odistiti z blagim deterdzentom,
siziti na zraku da bi se sloji barve in preslikaci boljSe prijeli. Pre lepljenjem obvetno preveriti ¢e se deli
uklapajo eden v drugi. Pocasi nanasati lepilo. Na povrSinah na katere nanasamo lepilo treba prvo
odstraniti hrom in barvo. ManjSe dele prvo treba premazati in pSotem oddeliti z rama (4) (5). Pustiti da
se barve dobro posusijo, in Sele potem nastaviti z sestavljanjem. Vsaki preslikaé posebno zrezati in
potopiti v toplo vodo ca. 20 sekund. Motiv na odrejenem mestu oddeliti od papirja in nanesti z upijacem.

) o\
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Verwendete Symbole/Used Symbols

04719

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die m den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuille noter les symboles indiques ci-dessous, qui sent utilises dans les étapes suivantes du montage.

Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacion, a utiizar en las siguientes fases de construccion.

Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.

Huomioi seuraavat symbolit. joita kéjtetén seuraavissa kokoamisvaieissa.
Legg merke til symbolene som benyttes i monteringstrinnene som folger.
Prosze zwazaé na nastepujace symbole, ktére sg uzyte w ponizszych etapach montazowych

Daha sonraki montaj basamaklannda kullanilacak olan, asagidaki sembollere lutfen dikkat edin.

Keérjiik, hogy a kévetkezé szimb6lumokat. melyek az alabbi épitési fokokban

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.

Por favor, pr 40 a0s simbolos g

quem pois 05 usados fias pro de montagem.
Laeg venligst maerke til folgende symboler, som benyttes i de folgende byggefaser.

ToxanyiicTa, 06PATUTE BHIMAHME Ha CTEAYIOLLUE CAMBObI, KOTOPbIE B

Observera: Nedanst&ende piktogram anvéands i de fiiljanderarbetsmumenten.

TMapakaAd TPOEETE Ta TapaKETE o3}BOAG, Ta OMOid XPMIGIHOTOIOVTaI GTIG TAPAKETe BaBHdE GuVapHOAGYNaTC.
Dbejte prosim na dale uvedené symboly, které se pouzivaji v nasledujicich konstruk&nich stupnich.

kertilnek, vegyék fi

18

Kleben Nicht kleben Klarsichtteile

Glue Don't glue Clear parts

Goller Ne pas coller Pices transparentes
Lijmen Niet lijmen Transparente onderdelen
Engomar No engomar Limpiar las piezas

Colar Néo colar Peca transparente
Incollare Non incollare Parte transparente
Limmas Limmas gj Genomskinliga detaljer
Liimaa Aig limaa Lapin&kyvat osat
Klaebning Ma ikke klasbes Gennemsigtige dele

Lim Ikke lim Gjennomsiktige deler
Kneutb He kneutb Mpo3payHble geTanm
Przyklei¢ Nie przykleja¢ Elementy przezroczyste
KOMNUO UN KOAAGTE dlapavr) e&aptpaTa
Yapistirma Yapistirmayin Seffaf parcalar
Lepeni Nelepit Prézracné dily
ragasztani nem szabad ragasztani attetszd alkatrészek

Lepiti Ne lepiti Deli ki se jasno vide

Bauteile trocknen lassen Klebeband
Laisser sécher les piéces Adhesive tape
Dejar secar las piezas Dévidoir de ruban adhésif
Deixar secar 0s componentes Plakband

La delene terke Cinta adhesiva
Allow the parts to dry Fita adesiva
Oderdelen laten drogen Nastro adesivo
Far asciugarsi i componenti Tejp

Anna osien kuivua Telppi

L&t byggdelama torka Tape

Lad komponenteme terre Tape

Kneiikas netra
Tasma klejgca
KoMTIKA Tawvia

Czesci pozostawi¢ do wyschniecia
Yapi parcalarini kurumaya birakiniz
Jednotlivé dily nechte zaschnout
AQNOTE Ta PEPN Va OTEYVWGOUY
Alkatrészeket hagyja szaradni
Pustite da sestavni deli posusijo
[laTb AeTansim BbICOXHYTb

Wahlweise Anzahl der Arbeitsgéange

Optional Number of working steps
Facultatif Nombre détapes de travail

Naar keuze Het aantal houwstappen

No engomar Namero de operaciones de trabajo
Alternado Nimero de etapas de trabalho
Facoltativo Numero di passaggi

Valfritt Antal arbetsmoment

Vaihtoehtoisesti Ty6vaiheiden lukumé&érd

Efter eget valg Antal arbejdsforlob

Valgfritt Antall arbeidstrinn

Ha BbiGop Konuuectso onepauuii

Do wyboru Liczba operacji
EVOMOKTIKE apIBUAG TV EPYATIOV
Secmeli is safhalarinin sayisi
Volitelné Pocet pracovnich operaci
tetszés szerint a munkafolyamatok szama
nacin izbire Stevilka koraka montaze

lemb Prosimo za VVasu pozornost na sledece simbole ki se uporabljajo v naslednjih korakih gradbe.

=
sy

—

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen =
Soak and apply decals

Neem a.u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.

cBopKH —

Mouiller et appliquer les décalcomanies

Transfer in water even laten weken en aanbrengen
Remojar y aplicar las calcomanias

Por de molho em agua e aplicar o decalque
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie
BI6t och fést dekalema

Kostuta siirtokuva vedessa ja aseta paikalleen
Overforingsbilledet laegges i blod og anbringes
Dypp bildet i vann og sett det pa

MepeBoAHY0 KAPTUHKY HAMOUNTb U HAHECTU
Zmigkczy¢ kalkomanie w wodzie a nastepnie naklei¢
BouTtréte TN XaAkopavio aTo vepd Kal TOTIOBETEITTE TNV
Cikartmay! suda yumusatin ve koyun

Obtisk namocit ve vodé a umistit

a matricat vizben bedaztatni és felhelyezni

Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanaSati

Abbildung zusammengesetzter Teile

Illustration of assembled parts

Figure repreSentant les piéces assemblees *
Afbeelding van samengevoegde onderdelen
llustracién piezas ensambladas

Figura representando pecas encaixadas
lllustrazione delle parti assemblate

Bilden visar dalama hopsatta

Kuva yhteenliitetyisté osista

Illustration af sammensatte dele

Illustrasjon, sammensatte deler

M306paxeHne CMOHTUPOBaHHbIX AeTanei
Rysunek ztozonych czesci

OTIEIKOVION TWV GUVOPHOAOYNHEVWY EEXPTNHATWV
Birlestirilen parcalarin sekli

Zobrazeni sestavenych dild

Gsszeallitott alkatrészek abraja

Slika sloplienega dela

)

Entfernen Loch hohren
Remove Make a hole
Détacher Faire un trou
Verwijderen Maak een gat
Sacar Practicar un taladro
Retirar Perfurar

Eliminare Fare un foro

Tag loss Borra hal

Poista Poraa reiké
Fiernes Der bores et hul
Fiem Bor hull

Ypanutb MpocBepnutb oTBEpPCTUE
Usung¢ wywierci¢ otwor
OTIOMOKPUVETE avoi&te TpuTIa
Temizleyin Delik agin
Odstranit Vyvrtat diru
eltavolitani lyukat fami
Ostraniti Narediti lukinjo
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Benotigte Farben/Required colors

Bendtigte Farben Peintures nécessares Pinturas necesarias Colori necessari Tanvittavat vérit Nedvendige farger Potrzebne kolory Gerekli renkler Sziikséges szinek.
Required colours Benodigde kleuren Tintas necessérias Anvénda firger Nedvendige tarver Heobiopase ot Anarodpeva popoTa Potfebné barvy Potrebne barve
(A< a0 0% [c< [D< [E<

Anthrazit, matt 9
anthracite grey, matt
anthracite, mat
antraciet, mat
antracita, mate
antracite, fosco
antracite, opaco
antracit, matt
antrasiltti, himmed
koksgra, mat
antrasiti, matt
aHTPaLWT, MaToBbI
antracyt, matowy
avepaki, por
antrasit, mat
antracit, matna
antracit, matt
tamno siva, mat

(E<

20%

Eisenfarbig, metallic 91 +Kupfer, metallic 93

steel, metallc

colorfs fer, métalique
fjzerkleurig, metallic
ferroso, metalizado

ferro, metico

ferro, metalico

jémfarg, metalic
teraksenvrinen, metalikilto
Jem, metallak

jem, metallc

CTanbHOM, METaMK
zelazo, metaliczny
0181pou, PETUANKO
demir, metalik
Zeleznd, metaliza
vas, metali

Zelezna, metalik

<

Ocker, matt 88

ochre brown, matt
ocre, mat

WeiB, seidenmatt 301 +
white, ilky-matt

blanc, satiné mat

Wi, zidemat

blanco, mate seda

branco, fosco sedoso

bianco, opaco seta

it sidenmatt

valkoinen, sikinhimmea

id, silkemat

i, silkematt

6enblif, LWeNKOBICTO-MATOBbIV
bialy, jedwabisto-matowy
Neuko, peTadwto ot
beyaz, ipek mat

bil&, hedvabné matnd
fehér, selyemmatt

Patina griin, seidenmatt 365
patina green, ilky-matt

vert pafine, satiné mat

patinagroen, zidemat

verde patina, mate seda

verde péfina, fosco sedoso

verde pafina, opaco Sefa

Steingrau, matt 75
stone grey, matt

s piene, mat

steengrs, mat

gis pizara, mate
cinzento pedra, fosco
grigio roccia, 0paco

black, siky-matt
noir, satiné mat
War, ziemat
egro, mate Seda
preto, fosco sedoso
1o, 0paco sela

patinagrn, sidenmatt stengrd, matt svatt, sidenmatt
patinanvinve, sikinimme& kivenharmaa, himmed musta, sikinhimmed
patinagren, sikemat stengrd, ma! sort sikemat
patinagrenn, sikematt steingrd, matt sort sikematt

3eneHblil naTuHa, LWenk.-MaToBbIi
zielony-patyna, jedwabisto-matowy
TIPAGIVO EVY. TKOUPIAC, |IET. HaT
limon kuifii, ipek mat

patinova zelena, hedvabné matna
patinazéld, selyemmatt

Cepblil KAMEHNCTbIIA, MaToBbl
szary kamien., matowy

YK TEETPOG, HoT

tas grisi, mat

kamenné Seda, matna
kosziirke, matt

Ha0po, HETOEWTO poT
siyah, ipek mat

fekete, selyemmatt

bela, svila mat staro zelena, svila mat kamen siva, mat ¢ma, svila mat
80% [6< H< 0o<
Silber, metallic 90 Dunkelgrau, seidenmatt 378 Eisenfarbig, metallic 91
copper, metalic siver, metallc drk grey,siky-matt steel, metallic
cuivre, métalique argent, mélalique gis foncé, satiné mat coloris fer, métalique
koper, metalic iver, metalic donkergrs, zidemat ijzerkleurig, metallic

cobre, metalizado
cobre, metdlico
rame, metalico

plata, metalizado
prata, metdlico
argento, metalico

s oscuro, mate seda
cinzento escuro, fosco sedoso
gigioscuro, 0paco Sefa

ferroso, metalizado
ferro, metalico
ferro, metallico

koppar, metallc siver, metalic mirkgrd, sidenmatt jamférg, metallic

kupar, metalikito hopea, metallkilto tummanharmag, sikinhimmea teraksenvarinen, metallkiilto
obber, metallak solv, metallak merkegrd, sikemat jem, metallak

kobber, metalic solv, metallc morkgrd, sikematt jern, metallic

MegHblid, MeTanmk
miedz, metaliczny
XGAKIVO, HETONKO
bakir, metalik
médénd, metaliza
vorosréz, metall
baker, metalik

m<

Olivgriin, seidenmatt 361
olive green, siky-matt
vert olive, Satin mat

cepebpuCTbIi, MeTanuk
srebro, metaliczny
oo, PETONNKO

srebrna, metalik

TEMHO-CEpbif, LLUENKOBYCTO-MaTOBBIil
ciemnoszary, jedwabisto-matowy
aK0UPO YKPI, PETAEWTO parT

CTa/bHOIA, MeTanmk
zelazo, metaliczny
013rpOU, PETUANKO

qlimiis, metalik koyu gri, ipek mat demir, metalik
stiibmé, metaliza tmavoseda, hedvabné matna zelezna, metaliza
ezist, metdli sotétsziirke, selyemmatt vas, metali *

temno siva, svila mat

98% E 2%

Hellgrau, seidenmatt371  +  Lufthansa-Blau, seidenmatt 350
light grey, siky-matt ‘Lufthansa'blue, silky-matt
s dair, satiné mat bleu'Lufthansal, satiné mat

Zelezna, metalik

Schwarz, seidenmatt 302

YEPHbIV, LIENKOBUCTO-MATOBbI
czarny, jedwabisto-matowy

¢ema, hedvabné matnd

[0<

Grau, seidenmatt 374
grey, silky-matt
s, satiné mat

leaf green, siky-matt
vertfeuile, satiné mat
bladgroen, zijdemat

verde folaje, mate seda
verde gaio, fosco sedoso
verde foglia, opaco sefa
[6vgran, sidenmatt
lefdenvihred, sikinhimmed
lovren, sikemat

[avgrann, sikematt

yaprak yesili, ipek mat

lombzold, selyemmatt
list zelena, svila mat

<

WeiB, seidenmatt 301
white, ilky-matt

blanc, satiné mat

Wi, zidemat

bianco, mate seda

branco,fosco sedoso

bianco, opaco seta

it Sidenmatt

valkoinen, sikinhimme&

hvid, sikemat

i, sikematt

6E1blid, WeNKOBYCTO-MaTOBBIif
bialy, jedwabisto-matowy
Neuko, Petaéwro pot
beyaz, ipek mat

bila, hedvabné matna
fehér, selyemmatt

bela, svila mat

(p<

Laubgriin, seidenmatt 364

oker, mat

ocre, mate

ocre, fosco

0013, 0paco

ockra, matt

okra (Keltamulta), himmed
Okker, mat

oker, matt

0Xpa, MaToBblit
ochra, matowy
oxpa, pat

koyu kavunigi, mat
okrové Zluta, matna
okker, matt

oker, mat

[e<

Aluminium, metallic 99
aluminium, - metalic
aluminium, - métalique
aluminium, - metalic

aluminio, mefalzado

aluminio, metélico

alluminio, - metalico
aluminium, - metalic

alumini, - metallkito
aluminium, - metallak
aluminium, - metalic
anK)MVIHVIeBbIVI, MeTannk
aluminium, metaliczny
ONOUMIVIOD,  PETAMNIKO
altiminyum, metalik
hlinikov, metaliza
aluminium, metali
aluminijum, metalik

olifgroen, zjdemat

verde acefuna, mate seda
verde azeitona, fosco sedoso
verde oliva, opaco seta
olivgron, Sidenmatt
olivinvihred, sikinhimmea
olvgran, sikemat
olivengrann, slkematt

3eNeHblit 07MBKOBbIV, LLUENK.-MaTOBbI

oliwkowy, jedwabisto-matowy
Tipdavo ENGC, PeETogwTo pot
zeytin yesili, ipek mat

olivové zelend, hedvabné matnd
olivzold, selyemmatt

oliva zelena, svila mat

[R<

Olivengrau, matt 66
olive grey, matt

s olive, mat

olfgris, mat

s aceituna, mate

cinzento ofiva, fosco

griio oliva, opaco

o, matt

olivinharmaa, himme&
olivgrd, mat

olivengrd, matt
O/IVBKOBO-CEPbIV, MaTOBbIT
oliwkowoszary, matowy
yKpI ENIAC, pat

zeytin grisi, mat

olivové 3edd, matna
olivszirke, matt
olivasto siva, mat

lichtgrf, zjdemat

s claro, mate seda
cinzento claro, fosco sedoso
gigio chiaro, opaco seta
[jusgré, sidenmatt
vaaleanharmaa, sikinhimmed
Iysegrd, sikemat

Iysgra, sikematt

aVoIXTO YKpI, HETogwIo pat
acik gri, ipek mat
svétleSedd, hedvabné matna
vildgosszirke, selyemmatt
svetlo siva, svila mat

CBET/I0-CEpblid, LWeNKOBICTO-MATOBbIV CUHMIA “NtohTrak3a", WenK.-MaToBblii
jasnoszary, jedwabisto-matowy

Lufthansa blauw, zjdemat

azul Lufthansa, mate seda

azul Lufthansa, fosco sedoso
bluLufthansa, opaco seta
Lufthansa-la, sidenmatt
Lufthansa-siningn, Sikinhimme
Lufthansa-bi, sikemat
Lufthansa-bi, sikematt

nieb.-Lufthansa, jedwabisto-matowy
pmhe Lufthansa, Hetogwo pot
lufthansa mavisi, ipek mat

modra Lufthansa, hedvabné matna
Lufthansa-kék, selyemmatt
lufthansa piava, svila mat

s, zidemat

gris, mate seda

cinzento, fosco sedoso

grigio, opaco sefa

913, sidenmatt

hamas, sikinhimmea

014, sikemat

013, sikematt

Cepblf, We/KOBUCTO-MaToBbIil
szary, jedwabisto-matowy
YKPI, HETagWTO ot

gri, ipek mat

Seda, hedvabné matna
szlirke, sefyemmatt

siva, svila mat

JIMCTBEHHO-3€MEHbIN, LWENK.-MaToBbI
zielony lisciasty, jedwabisto-matowy
TIPAaVo QUMWHATOV, PETat, poT

zelend jako listi, hedvabné matna

EK

Feuerrot, seidenmatt 330
fiery red, siky-matt

rouge feu, Satiné mat

00d helder, zjdemat

100 fuego, mafe seda
vermeho vivo, fosco sedoso
10550 fioco, opaco sefa
elirod, sidenmatt
{ulipunaingn, sikinhimme&
idred!, sikemat

{idrod, sikematt

OTHEHHO-KPACHBIIA, LK -MaTOBbIif
czerwony ognisty, jedwabisto-mat.

KOKKIVO QWKAC, PETOEWTO pot
ates kirmizis, ipek mat

ohnivé Eervend, hedvabné matnd

tlzpiros, selyemmatt
ogenj ideca, svila mat

Holzbraun, seidenmatt 382
wood brown, siky-matt
brun bois, satiné mat

houtbruin, zidemat
mardn madera, mate seda

castanfio madeira

, fosco sedoso

marrone legno, opaco sefa

rébrun, sidenmatt
puunruskes, sikin
traebrun, silkemat
{rebrun, silkematt
ZpeBecHo-Kop!

himmed

MYHEB., LLEK.-MaTOBbIif

drewnobrazowy, jedwabisto-matowy
Koé E0Aou, petadwro pot

odun kahverengisi, ipek mat

hnéda barvy dreva, hedvabné mat.

tabama, selyel

mmatt

drevo plava, svila mat

[s<

Braun, seidenmatt 381
brown, siky-matt

brun, satiné mat

bruin, zijdemat

marron, mate seda

castanho, fosco sedoso

marrone, opaco sefa

brun, sidenmatt

uskea, sikinhimmed

brun, sikemat

brun, sikematt

KOPMHHeBbIVI, LENKOBUCTO-MATOBBIiA
brazowy, jedwabisto-matowy
KO, PETaéwto pat
kahverengi, ipek mat

hnédé, hedvabné matna
bama, selyemmatt

fjava, svila mat
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Nicht bendtigte Teile

Parts not used

Piéces non utilisées

Niet benodigde onderdelen
Piezas no necesarias

Pegas néo utilizadas

Parti non usate

Inte anvénda delar

Tarpeettomat osat

Ikke nodvendige dele

Deler som ikke er nodvendige
Heuncnonb3osaHHble geTann
Elementy niepotrzebne

un XpelaZovpeva eEapTApOTA

<y Gereksiz pargalar
Nepotiebné dily
36 fel nem hasznalt alkatrészek
Nepotrebni deli
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Entfernen
Remove
Détacher
Verwijderen
Sacar
Retirar
Eliminare

Tag loss
Poista
Fiernes

Fiem
Ypanutb
Usuna¢
OTIOMOKPUVETE

Temizleyin
QOdstranit
eltavolitani
Ostraniti

2ur besseren Ausbalancierung mit einem Gewicht beschweren

Add weight for improved stability

Pour une mise en place correcte allourdir

Voor evenwicht gewicht aanbrengen

Colocar un peso para obtener un mejor equilibrado
Utilizar um peso para melhor balanceamento

Per un migliore bilanciamento metterci su un peso
belasta med en vikt for battre balansering

paremmman tasapainon saavuttamiseksi kuormita painolla

Til bedre afbalancering vedhaenges en vaegt
For bedre avbalansering - belast med en vekt

AN19 NYHWErO OTBANAHCUPOBAHIA ONIOKUTL (Py3
dla lepszego wyréwnowazenia obciazyé cigzarkiem
Yo TV KaAUTEPN QVTIGTABIOT TOTOBETEIGTE éva BGPOG

Daha iyi dengelemek icin bir agirlik koyun

Za GEelem lepsiho vyvazeni zatizit zavazim
a jobb kiegyenlités érdekében egy nehezékkel ellatni
Zaradi boljSe ravnoteZe postaviti kontrateZo z tegom

23 Gr.
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Gleichen Vorgang auf der gegentiberliegenden Seite wiederholen

Repeat same procedure on opposite side

Opérer de la méme fagon sur l'autre face

Dezelfie handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant

Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto

Repetir 0 mesmo procedimento utilizado no lado oposto

Stessa procedura sullato opposto

Upprepa proceduren pé motsatta sidan

Toista sama toimenpide kuten viereisella sivulla

Det samme arbejde gentages p den modsatliggende side

Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor

TT0BTOPATL TaKyI0 e OnepaLyio Ha NPOTUBOMONOXKHOI CTOPOHE
Taki sam przebieg czynnosci powtérzy¢ na stronie przeciwnej
EMAVOAGBETE TNV (810 S108IKATI0 GTNV OmEVAVTI TAEUPA
Ayni islemi karsi tarafta tekrarlayin

Stejny postup zopakovat na protilehlé strané

ugyanazt a folyamatot a szemben talalhaté oldalon megismételni
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani
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SPS-Version

"Weiler Hai"
"White Shark" 28
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MIG-21 SPS-K, Bundesluftwaffe, JG-1, Holzdorf 1991
18 19 106 108 105 101 =

97
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MIG-21 MF, JG-1; NVA, Holzdorf 1991
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