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Bell AH-1F Cobra

Im Mérz 1965 regte die Firma Bell Helicopters Corp. mit Sitz in Fort Worth, Texas, die Weiterentwicklung ihres bereits
erprobten Model 204 (UH-1B und 1C) zu einem leichten und agilen Kampfhubschrauber filr die Luftnahunterstiitzung von
Transporthubschraubern und fiir den Erdkampf an. Der US Army sollte ein AAFSS (Advanced Aerial Fire Support zystem)

Helicopter mit einem neuen, sehr schmalen Rumpf, zwei hintereinander liegenden Sitzen und dem Antriebssystem des UH-
1C in Aussicht gestellt werden. Bei Bell hatte man bereits Ende der 50ger Jahre erste Erfahrungen mit dem Model 207
,Sioux Scout” sammeln konnen. Dessen revolutiondres Konzept war ahnlich, aber an dem damaligen schwachen
Kolbentriebwerk gescheitert. Der Prototyp Model 209 flog erstmals am 7. September 1965. Die neue Maschine wurde aky
Dezember desselben Jahres von der US Army erprobt. Im April 1966 bestellte die Army zwei gednderte Vorserienmodellq
und 110 Serienmaschinen. Der Erstflug der AH-1G ,HueyCobra” fand am 15. Oktober 1966 statt. Die ersten Maschiner
konnten bereits im Juni 1967 an die US Army geliefert werden und zwei Monate spéter begann deren Kampfei
Vietnam. Als weltweit erste reine Kampfhubschrauber bewahrten sich die AH-1G und waren bereits nach kur
unverzichtbar. Die ,HueyCobra” hatte kurze Stummelfliigel, die Auftrieb im Horizontalflug erzeugten und an vi
Waffenlasten tragen konnten. Bei dem AH-1G waren dies Raketen mit faltbaren Stabilisieruns
AbschuBbehéltern und Behalter fiir Minigun-MG. AuBerdem konnte diese Version in der beweglichen Buglafy
Minigun (7,62-mm-Gatling-MG) und einen 40-mm-Granatwerfer zum Einsatz bringen. Die Panzerung def
der Sitze und von wichtigen Teilen bestand aus Noroc-Verkleidungen. Der Bordschiitze auf dem vordere
Buglafette und konnte den Hubschrauber im Notfall fliegen. Der hinter ihm etwas erhdht sitzende Pj
und die Navigation sowie fiir den Einsatz der Waffenlasten an den Fliigeln zusta AuBerdem hatfef
die in Flugrichtung starr arretierte Buglafette zum Einsatz zu bringen. Die groBfléchige Kanzglvergla
gem Plexiglas ergab zwar eine sehr gute Rundumsicht, die durch Riickspiegel nach hinten ni
aber zu hohen Temp bei Sc hi Das Cockpit wurde deshalb mit einer
Maschinen AH-1G erhielt die spanische Marine unter der Bezeichnung H.14 und sechs AH-1G.gj
wurden 1126 AH-1G in Fort Worth produziert. 92 Maschinen vom Typ AH-1G erhielten 1,
1Q erstmals eine gednderte ffi mit F raketen Hughes BGM-71A,
eine bewegliche Teleoptik M65 TSU zur Zielauffassung mit einem Laser-Entferpaggs
arkt. Der ,gunner” erhielt eine optoelektronische Zielverfolgungsanlage mitde{Stg
diinnen Draht ferngelenkten Raketen.
1976 begann die Auslieferung von 100 neuen AH-1S (PROD), die 1987 in AH-1P umBeqahg wurden. 1978 folgten 98
AH-1S (ECAS) mit dem ,Enhanced Cobra Armament System”. Diese Version wurde 193 AH-1E umbenannt. Die
Montage von 211 ,Modernised AH-1S(MC)" mit neuer Avionik, oj J)tlscher Zielerfassung, Radarwarngerat und geandertem
Abgasrohr begann 1979. Davon gingen 16 Stiick nach Israel und 10 nach Pakistan. 24 Maschinen kaufte Jordanien. Das
Modernisierungsprogramm der US Army fiir 378 AH-1G auf diesen Standard lief 1982 an. Ab 1987 lautete die neue
Bezeichnung dieser Kampfhubschrauber AH-1F. Fir die japanische Armee montierte Fuji-Bell 89 Exemplare AH-1S. Bereits
1968 interessierte sich auch das US Marine Corps (USMC) fiir das Modell und erhielt ein Jahr spéter 38 Maschinen AH-
1G aus der Produktion fiir die US Army. Kurze Zeit spater erfolgte die erste Lieferung von 49 Exemplaren der AH-1N
,SeaCobra” mit einem T400-CP-400 Doppeltriebwerk, die das US Marine Corps im Mai 1968 bestellt hatte. Bis zum
Frihjahr 1975 wurden insgesamt 269 AH-1J mit der 20-mm-Gatlingkanone XM197 von General Electric an das USMC
geliefert. 1974 erwarb die Iranische Luftwaffe 202 Hubschrauber dieser Ausfiihrung. Fiir das USMC produzierte Bell von
1976 bis 1985 insgesamt 62 AH-1T ,SeaCobra” mit ldngerem Rumpf und verbessertem Antriebssystem. Davon auf AH-
1W-Standard modernisiert wurden’ 37 Maschinen. Die aktuelle Marine-Version AH-1W SuperCobra” mit zwei
Abgasrohren lief ab 1985 in 242 Exemplaren vom Band. Von dieser Ausfilhrung erhielt Taiwan 42 und die Tiirkei 6
Maschinen. Die Produktion des AH-1 endete 1998 bei 2200 Stiick.
Ab der Version AH-1S erhielt die Kanzel eine ecklf%e Rahmenkonstruktion mit planen Panzerscheiben auf der Oberseite
und einer gewdlbten Seitenverglasung. Die Bewaffnung der Versionen E und F besteht aus der ferngesteuerten Lafette
M197 mit einer dreilufigen 20-mm-Gatlingkanone unter dem Bug sowie bis zu acht drahtgesteuerten TOW-Antipanzer-
Raketen und ungelenkten Hydra-Raketen in AbschuBbehéltern. Neben einer modernisierten Flugsteuerung, Kraftiibertra-
gung und Avionik verfiigen alle heute noch im Einsatz stehenden AH-1 ab Version F iber Rotorblétter aus Verbundwerk-
stoffen. Die US Army hat ihre Cobras bis Ende 2004 vollstandig mit den groBeren AH-64 ,Apache” ersetzt. Viele Maschi-
nen tibernahm die US-Nationalgarde.
Bei dem USMC steht die besser gepanzerte , Super Cobra mit ihren leistungsgesteigerten Turbinen, neuester Avionik,
Luft-Luft-Raketen AIM-9 ,S und | ten AGM-114 ,Hellfire"” weiterhin im Einsatz. Das neueste Modell
AH-1Z verfiigt iber Computertechnlk verbesserte Nachtsicht- und Zlelerfassungssysteme sowie einen vierblattrigen
Hauptrotor, mit dem die Flugleistungen nochmals verbessert werden konnten.

tung fiir die ber einen

Technische Daten (AH-1F): Besatzung: 2; Lange: 16,14 m; Hohe: 4,12 m; Breite: 3,28 m; Hauptrotor (K747): 13,41 m
Durchmesser; Blattbreite: 0,762 m; Masse: 1074 kg; Heckrotor: 2,59 m Durchmesser; Blattbreite: 0,292 m; Leermasse:
2.939 kg; Startmasse max.: 4.536 kg; Triebwerk: 1 Lycoming T53-L-703; Leistung: 1800 WPS bei 3000 U/min; Treibstoff-
vorrat: 980,3 | in selbstdichtenden Tanks; Hochstgeschw.: 305 km/h; Reisegeschw.: 250 km/h in 1200 m Hdhe mit max.
Zuladung; Steiggeschw. ; 125 m/min mit max. Startmasse; Gipfelhdhe: 3.720 m mit max. Startmasse; Einsatzreichweite:
533 km; Bewa nung: eine 20-mm-Gatling-Kanone XM197 mit 750 SchuB (Kadenz: 680-780 SchuB/mln) 38 FFA-70-
mm-Raketen in zwei M261 -AbschuBcontainern, 8 BGM-71A TOW-Raketen

Bell Helicopter Corporation of Fort Worth, Texas inspired further development of its already proven
B and 10) into a light and agile Combat Helicopter for ground attack and the close support of Transport
fiS Army should be offered the prospect of an AAFSS (Advanced Aerial Fire Support System) Helicopter
eff narrow fuselage, tandem seats and the UH-1C transmission system. By the end of the 50's Bell had
able to acquire their first experiences with the Model 207 , Sioux Scout”. It had a similarly revolutionary con-
failed however due to the under-powered piston engines of the time. The prototype Model 209 made its mai-
ht on 7th September 1965. From December of the same year the new aircraft was tested by the US Army. In April
e US Army ordered two modified pre-production models and a series production of 110 helicopters. The Maiden
f the AH-1G , Huey Cobra” took place on 15. October 1966. The first machines were delivered to the US Army as
Ea54 a5 June 1967 and two months later they entered combat in Vietnam. As the first ever “Combat Helicopter” the AH-
1G proved itself worldwide and after a short time were already indispensible. The ,HueyCobra” had short stub-wings
hich generated lift in forward flight and could carry weapon loads mounted on four pylons. On the AH-1G these were
pods containing mini-guns and folded fin stabilised rockets. Apart from this, the AH-1G could also bring an aimable nose
mounted M28 Mini-Gun (7.62mm Gatling machine gun) and a 40mm Grenade Launcher into action. The fuselage sides,
seats and important components were encased in Noroc armour. The Weapons Officer in the front seat operates the nose
mounted gun and can also fly the helicopter in a emer%ency Seated behind and higher than the weapons officer the pilot
is responsible for flying and navigation and operates the weapons systems mounted on the stub-wings. He also has the
option to fire the nose gun when fixed in the direction of flight. An excellent panoramic view was acheived by the large
area of cockpit glazing made of thick Perspex. This was further optimised by the addition of a rear view mirror but led
however to higher temperatures in direct sunllght The cockpit was therefore fitted with an air-conditioning unit. The
Spanish Navy received eight AH-1G's designated H-14 and six machines also went to Isreal. Up until 1973, 1126 AH-1G
were produced at Fort Worth. In 1973, ninety-two AH-1G’s recieved for the first time a modified weapons fit with Highes
BMG-71A TOW Anti-Tank Missiles and were designated AH-1Q. The fuselage received an aimable M65 TSU tele-optic in
the strengthened nose for target acquisition with an integrated laser distance-measuring device The Gunner received an
opto-electronic target tracking unit which included the guidance unit for the wire guided missiles. Delivery of 100 new
AH-15(PROD) commenced in 1976, which were re-designated AH-1P in 1987. In 1978 98 AH-1S(ECAS) followed with the
JEnhanced Cobra Armament System“.This version was redesignated AH-1E in 1987. In 1979 the assembly of 211
,Modernised AH-1S(MC)" with new avionics, optical target acquisition, radar warning unit and modified exhausts began.
Sixteen of these went to Isreal and ten to Pakistan. Jordan bought 24. The modernisation program of 378 AH-1G to this
standard for the US Army ran from 1982 onwards. From 1987 the new Combat Helicopter was designated AH-1F. Fuji-
Bell assembled 89 AH-1S for the Japanese Army. The US Marine Corps (USMC) also showed an interest in this model as
early as 1968 and one year later received thirty-eight AH-1G from the US Army production line. A short time later began
the delivery of forty-nine AH-1N ,Sea Cobra” with T400-CP-400 twin engines, which the US Marine Corps had oreded in
May 1968. Up to the Spring of 1975 a total of 269 AH-1J with the 20mm XM197 Gatling Gun were delivered to the
USMC from General Electric. The Iranian Air Force purchased 202 of these helicopters in 1974. From 1976 until 1985 Bell
produced a total of 62 AH-1T ,Sea Cobra” with a lengthened fuselage and improved transmission for the US Marine
Corps. Thirty-seven of these were modernised to the AH-1W standard. The production line for the current Marine Corps
version, the AH-1W ,Super Cobra” with twin exhausts ran from 1985 and a total 242 were built. Of these, Taiwan recei-
ved 42 and Turkey 6 helicopters. Production of the AH-1 ceased in 1998 after 2200 units had been built. Starting with
the AH-1S the cockpit received a framed construction with flat armoured glass screens on the top and curved screens at
the side. The E and F versions armourment consists of a remote controlled M197 gun mount with a three barell 20mm
Gatling Gun under the nose as well as up to eight TOW wire guided anti-tank missiles and Hydra Free Flight Rockets in
pods. As well a modernised flight control system, transmission and avionics all post F-Model AH-1's still in use today have
rotor blades constructed of composite materials. By the end of 2004 the US Army had completely replaced its Cobra’s
with the larger AH-64 , Apache”. Many of the helicopters have been taken over by the US National Guard.
The better armoured , Super Cobra” with its |mpr0ved performance turbines, latest avionics, ,Sidewinder” AIM-9 air-to-
air missiles and laser-guided AGM-114 ,Hellfire" missiles is still operational with the USMC. The latest model, the AH-1Z
has computer technology, improved nght Vision and Target Aquisition Systems as well as a four blade main rotor which
further improves in-flight performance

Technical Data (AH-1F): Crew: 2; Length: 16.14 m (52ft 11ins); Height: 4,12 m (13ft 6ins); Width: 3,28 m (10ft 8ins);
Main Rotor (K747): 13,41 m (44ft Oins) Diameter; Blade Width: 0,762 m (2ft 6ins); Mass: 1074 kg (237 Ibs); Tail Rotor:
2,59 m (8ft 6ins) Diameter; Blade Width: 0,292 m (1ft Oins), Empty Weight: 2.939 kg (6480 Ibs); Maximum Take-off
Weight.: 4.536 kg (10000 Ibs); Engine: 1 Lycoming T53-L-703; Output: 1800 SHP at 3000 Rpm; Fuel Capacity: 9803 Itr

gals) in Self-sealing Tanks; Maximum Speed: 305 km/h, (164 mph); Cruising Speed: 250 km/h (135 mph at 1200 m
(4000ft) altitude at Max. All upWeight. Rate of Climb: 125 m/min (410ft/min) at max. All-up weight. Service Ceiling: 3.720
m (12200 ft) at max. All-up weight. Combat Range: 533 km (330 miles); Armament: one XM197 20mm Gatling-Gun
with I750 Rounds; (Rate of Fire: 680-780 rounds/min).; 38 FFA-70mm Rockets in two M261 Pods.; 8 BGM-71A TOW
Missiles
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sammensetzen durchlese

Read before y

D Atlltung. Jedes Teil ist numeriert (1). Reihenfolge der M igte Werkzeugy
und Entg der Teile (2) iband, Klebeband und Wiischek 1z halten des

(3). Plastikteile in einer milden Waschmittelldsung reinigen und an der Luft |rotknel|, duml! der Farbanstrich und die Abziehbilder

besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam aufiragen Chrom und Farbe an den Klebeflichen entfer-

nen. Kleine Teile anstreichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen lassen, erst dann den

Zusammenbav fortsetzen. Jedes Abziehbildmotiv einzeln hneiden und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv

an der bezeichneten Stelle vom Papier und mit L6

hritte hea(hten. B

Messer und Feile zum

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is g d (1). Let op de gevolgorde. Benodigd gereedschap: mes
en vijl voor het afbramen van de onderdelen (2); elostiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkaor houden van de
gelijmde onderdelen (3). Plastic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter hechten.
Controleer voor het lijmen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmvlakken ver wiideren. Kleine onderdelen verven voor-
dat ze van hef raam worden verwiiderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke decal afzonderlijk vitsnijden en ca. 20
sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met vloeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the i ghly prior to bly. Each is numbered (1). Adhere to specified sequence
of assembly. Tools required: knife and ﬁle for remnvul of components from frame (2); rubber band, adhesive tape and dothes pegs
for clamping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent solution and allow to
air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the components fit together; apply
adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small components before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la notice de montage avant de commencer. Chaque piéce est numérotée (1). Respectez |'ordre des opérations. Qutils nécessaires
 couteau et lime pour éharber les piéces (2); élastiques, ruban adhésif et pinces d linge pour maintenir les piéces collées (3. Nettoyez les piéces en matiére
plastique dans une solufion douce de produit de lavage ef faites-les sécher a |'air afin que la peinture et les décalcomanies tiennent mieux. Avant de met-
re lu colle, verifiez si les pices s'adaptent bien les unes aux aures; mettez peu de colle. Enlevez le chrome ef la peinture des surfaces de collage. Peignez
les pefites piéces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien sécher la peinfure avant de poursuivre |'assemblage. Découpez chaque décalco-
manie séparément et plongez-la dans de |'eau chaude pendant 20 secondes environ. A I'endroit marque, faites glisser le motif pour le séparer du papier
et pressez-le sur emplacement avec du papier buvard.

E: jAtencion! Antes de comenzar con el Ieer lus i i Cada pieza va numerada (1). Téngase en
cwenta el orden de op del Cuchilla y lima para desbarbar las piezas (2). Cintas de
goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para su|etul lus plezas pegadas (3). Lavar las piezas de plastico en una solucion de deter-
gente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar asi la adhesion de la pintura y de lus calcomanias. Antes de aplicar elpega-
mento comprobor si las piezas quedan daptadas. Aplicar el p sin excederse. Alejar de lus superficies de
pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequeiias antes de desprenderlas de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con
el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar lus cal i jirlus durante unos 20 segundos

una por una y g
en agua caliente. Deslizar del papel la cal ia en el lugar adecuado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

I: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la successione
delle fasi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la shavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette da bucato per fenere
insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i particolari in plastica con un detergente delicato e lasciarli asciugare all'aria, per una migliore
adesione dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima di incollare, verificare che i pezzi si abbinino bene tra di loro; applicare il collante con
parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare. Dipingere i piccoli accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene
lavernice prima di prosegulre con |'assemblaggio. Ritagliare singolarmente ogni figura ed immergerla in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare
il mofivo nell e carta

S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan dv siitter modellen samman. Varenda detalj &ir numrerad (1). V g beakta foljden i
sammansiittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behova : kniv och il for att skrapa detaljerna rena (2), gummiringar, tejp och
kiddnypor for att hélla samman de limmade detalierna (3). Rengér plastdetalierna in en mild tviittmedellésning och torka dem i luften
for att lack och dekaler skall hlla biittre. Kolla, om detaljerna passar ihop innan du klistrar dem och anviind limmet sparsamt.
Avliigsna krom och lack fréin ytorna, som kommer att limmas ihop. Mulu de smé detaljerna innan du avliigsnar dem frén ramen (4)
(5). Lat lacket riktigt torka igenom innan du fortsiitter med ingen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i
varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta mofivet bort fréin papperet genom att trycka vid det angivna stillet och tryck fast med
liiskpapper.

DK: BEMARK: Inden sammenszetningen begyndes, skal byggevejledningen leses god igennem. Hver del er nummereret (1). Reekkefelgen af montey
ingstrinnene skal overholdes. Nedvendigt vaerktej: Kniv og fil il afgratning af delene (2); gummiband, ape og tejklemmer fil at holde de klehede (.
enkelidele sammen. Plastikdelene renses i en mild szbelud og luftterres sa malingen og overfaringsbillederne hedre kan hafte. Inden paforels
rolleres om delene passer; limen péfares sparsommeligt. Krom og farve fiernes fra klbefladerne. De smi dele males inden de fiernes fra ra
(5). Lad farven terre godt inden foriszettes. Overfaringshilledernes motiver skaeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i
Skub motivet fra papiret og tryk det fast med traekpapir.

GR: NMPOZOXH: Mpiv T pH: ', on, Ba Kahd TIC odnyit
vo (1). MpooéEre Tn o8Ipd "Twv B o 1]
Aeiavon Tov siaprnuamv @), Aao'rlxsvm rmvm, KoMrrrlKn Tavia Kal uam).axm vla T
KoMnusvmv usuovmusvmv siap'rnuawv (3). Kab Ta mA

Kal oTEY £ Ta OTOV apa, WOTE Va UNapEe! xaAutspn rrpompu
Mpiv To KOAA AéyETs av 'ralpln(ouv usm{u Toug Ta e5apTipara. En
KOAAG. 0 ané TIg a xpmulo ka1 Bagn. Bmlrrs

anouaxpuveouv amné To mAaioio (4') ). A‘pﬂo-rs va oTeyvoouv KaAG Ta XpouaT

proA6ynon. Kéyre Eexwp
S

aTounéyapro.

N: OBS! Les noye igjennom i ingen for ggmgen. Hver del er nummerert (1)\olg rekkefulgsn péi monter-
ingstrinnene. Nodvendig verktoy: Kriv o og fil for ﬁermng av grader pa delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde sammen de
limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sapevann og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For palimingen mé
det kontrolleres om delene passer: Ta pa litt lim. Fiern krom og farge pé klebeflatene. Mal de sma delene for de fiernes fra rammen (4) (5).
La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skjzr ut hvert av mofivene for seg og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder.
Skyv motivet fra papiret pi det merkede stedet og trykk pé med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes de iniciar o montogem leia otentaments o manual de construgdo. Todos as partes companentes sio numeradas (1). Atentar para a
sequéncia dus etapas de montagem. Ferramentus necessirias: Fuca e lixa para aparar a rebarba dus pegas (2), elistico, fita adesva e molas de roupa para
sustentar as pegus (3) durante a colagem. As pegas de matéria plastica devem ser limpas numa solugio fraca de defergente e secas ao ar, e forma que a
deméio de finta e os decalques tenham uma bou adeséo. Antes de colar, verificar se us pegos encaixam; ufilizar a cola em pequena quantidode. Himinar o
cromado e a finta das superficies a serem coladas. Néo passar colu nas pacs que ainda se encontram fixas na grode de matéria plistica. Pintar as pegas
pequenas antes de refiré-lus da grade (4) (5). Deixar u finta secar completamente para degois confinuar com o morrtagem. Cortar separadaments coda
um dos decalques e mergulhit-los em dgua moma durante aproximadamente 20 segundos. Decalcar os motivos do pupel na posigio indicada e secar com
mata-borriio.

FIN: HUOMIO: Lue ral hjeet huolellisesti ennen kok
nusjiirjestys. Tarvittavat lyoknlu' Veitsi ju viila osien ylimiiriisten p P ; teippit jo pyykk
yhteenliimattujen osien paikallaanpitiimiseksi (3). Puhdista miedolla pesuainelivoksella ja anna niiden kuivua itsesi
jotta maali ja siirtokuvat tarttuvat niihin paremmin. Tarkasta ennen liimausta, effi osat sopivat toisiinsa; leviti limaa sist
Poista kromaus ja maali limapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kvin irrotat ne pidinraameista (4) (5). Anna maalin kvivua kun-
nolla ennen kuin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen irti ja upota limpimiidn veteen n. 20 sekunniksi. Irrota
kuvio paperiin merkitystii kohdasta samalla painamalla imupaperi kuvion toista puolta vasten.

Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien olken asen-

RUS: Brimanne: Tlepei cGOpKoil XOpOLIO POYHTATh PYKOBOJICTBO 10 MOHTaxy. Kakias erans nponymepo—sana (1).
COﬁﬂmﬂaTl» MOCJIE0BATEILHOCTL MOHTAXa. HeOﬁXO]]VI\H)IS paﬁ()‘ﬂ’le MHCTPYMEHTBI: HOX M HaMWiIb=HHK Ui 3a4UCTKH
netaneit (2); pe3suHoBasi JIeHTa, KJeiKasi JIEHTa 1 33KUMbI 171l CYLIKH Oebst /1St TPHXK CK, OTJIETBHBL:
J‘STZU'ISﬁ (‘;) HCTBHM M3 IJIACTHKA OYMCTHUTHL B PACTBOPE MATKOTO MOIOIIETO CPEICTBA M BBICYIIMTE HA BO3JYXE IS TOTO,
4TOOBI Kpacka M NnepeBOJIHbIC KaPTUHKH JIYYIIE NMPHIHNAIH. l'lepen TPUKJIEUBAHUEM MPOBEPUTH, MOAXOAT JIH JIETAN;
KJIeit HAHOCHTb 9KOHOMHO. Xp()M H Kpacky y1ajauTh ¢ H()BCPXHOCTeﬁ ckienBanns. HeGonbiume JETaIN MOKPACUTH NEPEL
TeM, Kak OHu OyayT ypanenbl n3 pamok (4) (5). Kpacky HEOGXO4MMO XOPOLIO MPOCYLIMTb, TONBLKO IOCIE 3TOrO
NpojoKaTh cOOpKy. Kaxjylo cOOTBETCTBYIOLIYIO MEPeBOjHYIO KapTHHKY OT/ENbHO BbIpe3aTh i npumepho Ha 20
CEKYHJ/l OKYHYTb B TEIUIYIO BOJy. Ha o603HaueHHOM MecTe KapTHHKY OT/IEJIUTh OT G)M‘dl‘l‘l M 1puxarb upowoxa‘reubuoﬁ
Oymaroit.

PL: UWAGA: Przed i pr y ie instrukcje montazu Kazda czesé jest ponu-merowana
(1). Zwréci¢ uwage na kolejno$¢ przepr jzania p p ych. Potrzebne
narzedzia: néz oraz pilnik do igci iziorow z dInych el (2); tasma g tasma kle-
|qca, klamerki do bielizny dla przytr j | (3). Wymy¢ plastykowe czesci w wodzie z

Srodkiem myj oraz ¢ na powietrzu, aby zapewni¢ lepszg przylepnos¢ farby oraz kalko-

manii. Sprawdzi¢ przed przyklejaniem, czy dane elementy pasuja do siebie; nanosi¢ klej oszczednie. Usungé
chrom oraz farbe z powierzchni przeznaczonych do kleje-nia. Mate elementy pomalowaé jeszcze przed
wycigciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero potem kontynuowa¢ sktadanie czesci. Wyciaé poje-
dynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzyé na 20 sekund w cieptej wodzie. $ciagnaé motyw z papieru na
oznaczone miejsce i docisnaé bibuta.

TR: DYKKAT: Model yapymyna baplamadan once acyklamalary dikkatlice okuyunuz. Modelde kullanylan her parcaya bir
numara verilmiptir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekli el aletleri: Parcalary badly bulunduklary cerceveden
cykarmak icin maket bycady ve capaklaryny almak icin ede(2). Yapyptyry siirdiikten sonra parcalaryn yapypmasy ic in bir
arada tutmaya yarayan paket lastidi, selo teyp ve camapyr mandaly(3). Boyanyn ve ¢ykartmalaryn daha iyi yapypmasy ve
kalycy olmasy icin plastik parcalary deterjanly suda temizleyip odada kurumaya byrakynyz. Yapyptyrycy siirmeden once
parcalaryn karbylykly olarak birbirlerine tam uyup uymady8yny kontrol ediniz, yapybtyrylacak yiizeylerde boya kalyntysy ve
krom varsa temizleyiniz. Yapybkany idareli kullanynyz. Kiigilk parcalary badly bulunduklary cerceveden ¢ykartmadan once
boyayynyz (4) & (5). Boya iyice kuruduktan sonra montaja devam ediniz. Her ¢ykartmayy once kadydy ile birlikte kesiniz ve
yIyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Gykartmayy model iizerinde yapyptyracadynyz yiizeye koyunuz, izerinden kurutma
kadydy ile hafifce bastyryrken ¢ykartmanyn altyndaki kadydy yavapca cekiniz.

CZ: POZOR: Pred navodu é procist, Kazdy dil je ocislovan (1). Dbejte na poradi
montaznich krokd. Potrebne nastroje: NGZ a pilnik k odstranéni vyronkd na dilech (2); pryzova paska, lepici
paska a kolicky na pradlo pro pridrzovani Iepenych jednotllvych dild (3). Dily z plastické hmoty vygistit v roztoku

ého praciho p a nechat za ucelem zajisténi lepsi prilnavosti barevného
natéru a obtiskd. Pfed nalg\enim zkontrolovat, zdall dily licuji; lepidlo nanaset usporné. Chrém a barvu na
lepenych plochach odstran alé dily natfit pred jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobre
proschnout, teprve po; ovat v sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé
vody na dobu pfiblizng Motiv na oznaéeném misté z papiru odsunout a pfitlacit pomoci stiraciho

s el6tt az épitési Utmutatdt alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt szammal lat-

ErodgNg orrendjére ligyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszel6 az alkatrészek sor-
S ' , ragasztdszalag és ruhacsipesz az Osszeragasztott alkatrészek megtartasahoz (3).
RReieazdhet lagy mososzeres oldatban kell tisztitani és a levegén kell megszaritani, hogy a festék-
a ak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt ellendrizni kell, hogy az alkatrészek Osszeillenek-e;

7az dsszeszerelést csak ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és
dpercre meleg vizbe kell aztatni. A motivumot a megjeldlt helyen a papirrél lecsusztatni és itatdspa-

© OPOZORILO: Pred pri¢etkom sestavljanja preberi navodila zaEuporabo. Vsak del je oznaéen
1). Pri sestavljanju upostevaj navodila po tockah. Potrebno orodje: nozek in pilica zalocevanje delov
), elastika, lepilni trak in kljukice za perilo za drzanje zlepljenih delov (3). Plasti¢ne dele ocisti z
blagim praskom in posusi da se sloji barve in nalepke bolj$e primejo.Pred lepljenjem obvezno
preveri, ¢e se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. Iz povrsin, na katere nanasas lepilo,
najprej odstrani krom in barvo. Manj$e dele pobarvaj preden jih odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
se dobro posusi preden nadaljuje$ s sestavljanjem. Vsako nalepko izrezi in potopi vtoplo vodo (cca.
20 sekund), jo odstrani iz papirja, polozi na odgovarjajo¢e mesto in pritisni's pivnikom.

SK: POZOR: Pred zacatim stavby si pozorne prestudujte stavebny navod. Kazdy diel je oislovany (1). Dbajte na
poradie montaznych krokov. Potrebné nastroje: N6z aEpilnik na oddelenie dielov zEraméeka a ich zacistenie (2),
gumicky do vlasov, lepiaca paska Stipce na pradlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych dielov (3). Diely zEplastu
odmastit’ vEslabSom roztoku ¢istiaceho prostriedku (saponatu) aEnechat’ uschnut’ na vzduchu za ucelom lepsej
prilnavosti lepidla, farieb aEnalepiek. Pred lepenim skontrolovat’, ¢i diely licuju. Lepidlo nanasat’ isporne. Chrom
aEfarbu na lepenych miestach opatrne odstranit’. Malé diely nafarbit’ este pred ich odobratim zEraméceka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschnut’, az potom pokracovat’ vEzostavovani. Kazdi nalepku vystrihnat’ jednotlivo aEponorit’ do vlaz
nej vody priblizne na 20 sekund. Nélepku na prislusnom mieste modelu presunit’ zEnosného papiera aEmierne ju
pritla¢it kEpovrchu nosnym papierom.

RO: ATENTIE!CITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE SI NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL S| IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOIAPASATICU O HARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVI SIVOPSELE REVELL.

BG: BHUMAHUE! CresBaiite ykasanara cxema. Besika gact € nomepupana. Criassaii Te mocieioBaTe/IHoCcTTa Ha
eranuTe Ha CriodsBaH eto. HeoOXomuMu HHCTPYMEHTH: HOX H ITHIIA 32 OTCTPAHABAHE UM H 3MHIBAHE HA OTACTHATE
YACTH; TyMEHa JIEHTa, JISHKOTLIACT M IIMIIKH 3a PAHE 3a J1a 3/ IbPYKATE 3aeTHO ChE/IMHEHNTE YACTH CIIE/T 3IICTBAHETO
nm. T11aCTMACOBH Te eIEeMEHTH /1a CE MOYHCTAT B JISK PA3TBOP OT BOJA M NEPUIICH NPENapar, 1a Ce U3ILUIAKHAT i 1a ce
0CTaBar Ja U3CbXHAT, 3a J1a C€ NIOCTUIHE ﬂO-,ElOﬁpO crienBate Ha 60siTa Win BaJICHKaTa. Hanecere Gosita BBPXY MAJIKUTE
YacTH MpPeJIM J1a TH OT AenuTe oT madnona. Octapere 604Ta Jia H3CHXHE HPEIH 1a MPOIBIKUTE ChC CIVT 00SABAHETO.
TIpeau HaHACsHE HA JICTIJIOTO H3CTHPIKE T¢ 6OATA OT MOBBPXHOCTHTE 3a cienBane. IIpeay 3aenBane npoBepere 1amm
4a CTUTE nacsat uJaeaaHo. HaHeceTe MaJIKo IemuIo. I/IKPE)KﬂTe 110 OTACJIHO BCAKA € /iHa BaJICHKA U s MOTONETE B TOMJIa
BO/1a 3a OKOJIO 20 CEKyH/H. O‘uleue're BA/ICHKA TA OT YKa3aHOTO MACTO HA XapTusATa U s [ONMHTE JICKO C [OIIMBATE/IHATA
Xapru .
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Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.

Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacién, a utilizar en las siguientes fases de construccion.

Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.

Huomioi seuraavat symbolit, joita kdytetdén seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Legg merke til som henyttes i i i som felger.

Prosze zwaza¢ na nastepujace symbole, ktore sg uzyte w ponizszych etapach montazowych

Daha sonraki montaj olan, g i litfen dikkat edin.

Kérjiik, hogy a kovetkezd szimbdlumokat, melyek az alabbi épitési fokokban alkalmazasra kertinek, vegyék figyelembe.

04646

Verwendete Symbole 7 Used Symbols

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.

Neem a.u.b. de volgende symholen in acht, die in de onderstaande houwfasen worden gebruikt.

Por favor, preste atengao aos simbolos que seguem pois 0s mesmos serao usados nas proximas etapas de montagem.

a i anvinds i de filjande arbetsmomenten.

Lg venligst merke til folgende symboler, som benyttes i de folgende byggefaser.

T« THTE ma CHMBOITEL, KOTOpIE B A
MNapakal® MpocEETe Ta Mapakdatw oUuBoAa, Ta oroia XpnatpornotodvTatl oTIg napakdtw Baduideq cuvappoAdynang.
Dbejte prosim na dale é boly, které se Zivaji v nasledujicich konstrukénich stupnich.
Prosimo za Va$u pozornost na sledece simbole ki se uporabljajo v naslednjih korakih gradbe.

® @ 18

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Kleben Nicht kleben Wahlweise Anzahl der Arbeitsgange Klarsichtteile

Soak and apply decals Glue Don’t glue Optional Number of working steps Clear parts

Mouiller et appliquer les décalcomanies Coller Ne pas coller Facultatif Nombre d'étapes de travail Pigces transparentes
Transfer in water even laten weken en aanbrengen Lijmen Niet lijmen Naar keuze Het aantal bouwstappen Transparente onderdelen
Remojar y aplicar las calcomanias Engomar No engomar No engomar Ntmero de operaciones de trabajo Limpiar las piezas

Por de molho em 4gua e aplicar o decalque Colar Nao colar Alternado Ntmero de etapas de trabalho Pega transparente
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Incollare Non incollare Facoltativo Numero di passaggi Parte transparente

Bldt och fast dekalerna Limmas Limmas ¢j Valfritt Antal arbetsmoment Genomskinliga detaljer
Kostuta siirtokuva vedessd ja aseta paikalleen Liimaa Al limaa Vaihtoehtoisesti Tydvaiheiden lukuméaéra Lapindkyvit osat

Fukt motivet i varmt vann og fer det over pa modellen Limes Skal IKKE limes Valgfritt Antall arbeidstrinn Glassklare deler

Dypp bildet i vann og sett det pa Lim Ikke lim Valgfritt Antall arbeidstrinn Gjennomsiktige deler
TlepeBojHYHO KaPTHHKY HAMOYHTB W HAHECTH Knents He xnentb Ha BriGop KomyecTso onepanit TIpospaunbie eTann
Zmiekczy¢ kalkomanie w wodzie a nastepnie naklei¢ Przyklei¢ Nie przykleja¢ Do wyboru Liczba operaciji Elementy przezroczyste
BoutEte TN XaAkopavia oTo vepd kat TomoBeteioTe MV KOAANpa un KoAAdte €VAAAKTIKA aplBUog TV EPYACIOV dlapavn eEaptriuata
Cikartmayi suda yumusatin ve koyun Yapigtirma Yapigtirmayin Secmeli Is safhalarinin sayisi Seffaf pargalar

Obtisk namocit ve vodé a umistit Lepeni Nelepit Volitelné Pocet pracovnich operaci Prézracné dily

a matricét vizben bedztatni és felhelyezni ragasztani nem szabad ragasztani  tetszés szerint a munkafolyamatok szama attetsz6 alkatrészek
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nana$ati Lepiti Ne lepiti nacin izbire Stevilka koraka montaze Deli ki se jasno vide

Gleichen Vorgang auf der gegeniiberliegenden Seite wiederholen
Repeat same procedure on opposite side
Opérer de la méme fagon sur I'autre face

Abbildung zusammengesetzter Teile
lllustration of assembled parts
Figure repré les piéces assemblé

Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant
Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto

Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto
Stessa procedura sul lato opposto

Upprepa proceduren pa motsatta sidan

Toista sama toimenpide kuten viereiselld sivulla

Det samme arbejde gentages pa den modsatliggende side i
Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor lllustrasjon, sammensatte deler
TToBTOPSTEL TAKYIO XK€ ONEPALiiO Ha MPOTHBOMOIOXKHOI CTOPOHE

Taki sam przebieg czynnosci powtoérzyé na stronie przeciwnej
enavahaBete v idla dladikacia oTnv anévavti meupd
Ayni islemi kars! tarafta tekrarlayin

Stejny postup zopakovat na protilehlé strané

ugyanazt a folyamatot a szemben talélhaté oldalon megismételni
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

llustracién piezas ensambladas
Figura representando pegas encaixadas
lllustrazione delle parti assemblate
Bilden visar dalarna hopsatta
Kuva yhteenliitetyisté osista

j viser de

Birlestirilen pargalarin sekli
Zobrazeni sestavenych dill
Osszedllitott alkatrészek abraja

@
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D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlageb
GB: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.

F: Respecter les de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.

1. Sequire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atengao o texto de seguranga anexo e guarda-lo para consulta.

S: Beakta bifogad sékerhetstext och hall den i beredskap.

FIN: Huomioi ja siilytd oheiset varoitukset.

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
tberpruft. Reklamationen kdnnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis dafur, dass wir nur Gewahrleistung bei aktuellen Artikeln
ubernehmen kénnen, die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
eingesandte Reklamationssendungen werden von uns nicht angenommen!
+Einzelteile fur Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Blinde. Dieser Direktservice gilt
furdie Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen
aus den ubrigen Lédndern werden tber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten Sie Thren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our wareh in perfect condition. We are only
able to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to process requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a company representative will not be accepted and returned to sender.
Replacement parts for conversion or spares will continue to be available however they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr
20-30, 32257 Buende.

This direct Service is only available in the following markets: Germany, Benelux, Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Boston House, 64-66 Queensway, Hemel
Hempstead, Herts, HP2 5HA, Great Britain.

For all other markets please contact yourlocal dealer or distributer directly.

Afbeelding van samengevoegde onderdelen

delene

X ]
M306paskeHne CMOHTHPOBAHHBIX J1eTa c
Rysunek ztozonych czesci ¢ Noz
QMEIKOVION TWV oUVapuoAOYNHEVWY EapTT ‘uxwpicTs He €va paxaipt
i
Slika sloplienega dela @

Beiliegenden Sicherheitstext becihten /7 Please note the enclosed safety advice

Bauteile trocknen lassen Klebeband

Allow the parts to dry Adhesive tape
4 Lalser sécher ls piéces Dévidoir de ruban adhésif

Oderdelen laten drogen Plakband

Dejar secar las piezas Cinta adhesiva

Deixar secar os componentes Fita adesiva

Far asciugarsi i componenti Nastro adesivo

Anna osien kuivua Teip

La delene terke Teippi

Lad komponenterne tarre Tape

Lat byggdelarna torka Tape

,Jﬂlb 1€Ta/1IM BbICOXHY Tb
Czgsci pozostawic do wyschnigcia
Apnote a uepn va oreyvwoovy

Kneiikast nenra
Tasma klejaca
KOAANTIKY| Talvia

¢ bicak ile kesin Yapi parcalarini kurumaya birakiniz
Oddé(I;it pomoci noze Alkatrészeket hagyja szaradni E:g;g'g:kgandl
kés segitségével levalasztani Jednotlivé dily nechte zaschnout ragasztoszalag

iti 3 Pustite da sestavni deli posusijo ;
Oddeliti z nozem posusij Traka z lepilom

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i narheden.

N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst kiar til bruk.

RUS: Coﬁﬂmnaﬂ, ﬂpHﬂal‘aeMbiﬁ TEKCT 110 TeXHKUKe Oe30MacHOCTH, XPaHUTh €ro B JIETKO IOCTYITHOM MECTE.
PL: Stosowac sie do zatagczonej karty bezpieczeristwa i mie¢ ja stale do wgladu.

GR: MpoogETe TIg ouvnupéves UModeifelq aopahelag Kat QUAGETE TIG ETOL WOTE va TIG £XETe MAvTa oe 1aBéan oag.
TR: Ekteki giivenlik talimatlar(ini dikkate al(ip, bakabileceginiz bir sekilde muafaza ediniz.
CZ: Dbejte na prilozeny bezpecnostni text a méjte jej pfipraveny na dosah.

H: A mellékelt biztonsagi szoveget vegye figyelembe és tartsa fellapozasra ké !

SLO: Prilozena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contréles qualitatifs ainsi que des contréle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé sur la boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ou vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a I'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Binde cw Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, mercide prendre contact avecvotre detaillant 6u distributeur.

Deze bouwdoos werd verscheidene malen volledig gecontroleerd op kwaliteit en gewicht.
Klachten k slechts in behandeling worden g indien de bouwhandleiding, de
uit de doos geknipte EAN - streepjescotfe en de k bon zijn g Wijvragen om
uw begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen die binnen een
periode van de laatste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig ingezonden klachten kunnen
niet in behandeling worden genomen. Onderdelen voor ombouw kunnen tegen
vooruitbetaling gekocht worden.

Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 32257 Biinde.
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de volgende landen: Duitsland, Benelux,
Oostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wijverzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.
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04646
B Ben

igte Farben 7 Used Colors

Bentigte Farben Peintures nécessaires Pinturas necesarias Colori necessari Tanvittavat varit Nodvendige farger Potrzebne kolory Gerekli renkler
Required colours Benodigde kleuren Tintas necessrias Anvénda férger Du trenger folgende farger ~ HeoGxopimbie kpackit Anaitolpeva xpopara Potebné barvy
A % [Clmw |[DC [E s [FS

teerschwarz, matt 6
far black, matt

noir tartre, mat

tegrzwart, mat

negro alquitrdn, mate
alcatréo, fosco

1o cairame, 0paco
asfaltsvart, matt
tervanmusta, himmed
izresort, mat

fizresort, matt
CMOMHCTO~YEPHbLIL, MATOBBLIT
czarny-smota, matowy
palpo miooag, pat
katran siyahi, mat
dehtové cernd, matnd
kétranyfekete, matt
ter ¢rna, mat

[G<

hautfarbe, matt 35
flesh, matt

couleur chair, mat
huidskleur, mat

color piel, mate

cr da pele, fosco
colore pelle, opaco
hudférg, matt
ihonvrinen, himmed
hudfarve, mat

hudfarge, matt
TENECHbII, MaTOBBIT
cielisty, matowy
Xplpa 8¢ppatog, pat
ten rengi, mat
barva kize, matna
bérszind, matt
barva koze, mat

[N

steingrau, matt 75
stone grey, matt

gris pierre, mat

steengrifs, mat

gris pizarra, mate

cinzento pedra, fosco

grigio roccia, opaco

stengr, matt

kivenharmaa, himmed
stengra, mat

steingra, matt

Cepblil KAMCHHCTBIIT, MaTOBbIil
szary kamien., matowy
YKpLTETPAG, HaT

tas grisi, mat

kamenné $edd, matna
kdsziirke, matt

kamen siva, mat

Nicht bentigte Teile
Parts not used
Piéces non utilisées

Niet benodigde onderdelen

Piezas no necesarias
Pecas ndo utilizadas
Parti non usate

Inte anvénda delar
Tarpeettomat osat
Ikke ngdvendige dele

bronzegriin, matt 65
bronze green, matt

vert bronze, mat

bronsegroen, mat

verde broncingo, mate

verde bronze, fosco

verde bronzo, opaco

bronsgrén, matt

pronssinvihred, himmed
broncegran, mat

bronsegrann, matt
GPOH30BO-3€MEHbIiL, MATOBbIIT
brazowozielony, matowy
Tipdatvo prpoUtiou, pat
bronz yesili, mat
bronzové zelend, matnd
bronzzold, matt

bronza zelena, mat

66 %

sand, matt 16 4
sandy yellow, matt
couleur de sable, mat
zandleur, mat

arena, mate

areia, fosco

sabbia, opaco

sand, matt

hiekka, himme&

sand, mat

sand, matt

Tecyablil, MaToBblil
piaskowy, matowy
Xppa appou, pat
kum rengi, mat
piskova, matna
homokszin(, matt
pesek, mat

[0<

eisen, metallic 91
steel, metallic

coloris fer, métaligue
ijzerkleurig, metallic
ferroso, metalizado

ferro, metélico

ferro, metallico

Jamfarg, metallic
terdksenvérinen, metalikillto
Jern, metallak

jern, metallic

CTAJIbHOII, METAIHK
zelazo, metaliczny
01d1pou, HETaMIKO
demir, metalik
Zelezna, metaliza
vas, metdll

Zelezna, metalik

Deler som ikke er ngdvendige

Elementy niepotrzebne

Gereksiz parcalar
Nepottebné dily

Nepotrebni deli
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Hewncnonb3oBatHble ieTaim

un xpetafoupeva egaptipata

fel nem hasznalt alkatrészek

steel, metalic

coloris fer, métalique
ijzerkleurig, metallic
ferroso, metalizado

ferro, metdlico

ferro, metallico

Jémfarg, metallic
terdksenvérinen, metallkiilto
jern, metallak

jer, metallic

CTAIbHOM, MeTAMTHK
zelazo, metaliczny
01311p0u, HETAMIKG
demir, metalik
Zelezna, metaliza
vas, metall

Zelezna, metalik

34 %

weiB, matt 5
white, matt

blanc, mat

wit, mat

blanco, mate
branco, fosco
bianco, opaco

vit, matt
valkoinen, himmed
hvid, mat

hvit, matt
Geblil, MaTOBbIil
biaty, matowy
\euko, pat
beyaz, mat
bila, matna
fehér, matt
bela, mat

[P<

beige, seidenmatt 314
beige, silky-matt

beige, sating mat

beige, zijdemat

beige, mate seda

bege, fosco sedoso

beige, opaco seta

beige, sidenmatt

beige, silkinhimmed

beige, silkemat

beige, silkematt

Ge:KeBblll, LICTKOBICTO-MATOBbI
bezowy, jedwabisto-matowy
pred, petatwto pat
bej, ipek mat

bézova, hedval tn
bézs, selyemmatt
slonova kost, svila mat

eisen, metallic 91 =4

anthrazit, matt 9
anthracite grey, matt
antfracite, mat
aniraciet, mat
antracita, mate
antracite, fosco
antracite, opaco
antracit, matt
antrasiit, himmed
koksgra, mat
antrasitt, matt
AHTPALNT, MaToBblil
antracyt, matowy
avBpaki, pat
antrasit, mat
antracit, matnd
antracit, matt
tamno siva, mat

[T<

Afrikabraun, matt 17
Africa brown, matt

Brun Afrique, mat
Afrikabruin, mat

Marr6n africano, mate
Castanho-africano, mate
Bruno africano, opaco
Afrikabrun, matt
Khakinruskea, matta
Airikabrun, mat
Afrika-brun, matt

AcbpHKaHO-KOPHYHOBIIH, MATOBbIII

Braz afrykaniski, matowy
Kaoé Agpikig, pat
Afrika kahverengisi, mat
Afrikabarna, matt
Africka hnédd, matnd
AfriSkorjava, brez leska

Q<

helloliv, matt 45
light olive, matt

olive clair, mat
oljf-licht, mat
acgituna, mate
oliva claro,
oliva chi

zeytuni, mat
svetleolivova, matnd
vilagos oliv, matt
svetlo oliva, mat

silber, metallic 90
silver, metallic

argent, métalique
ziver, metallic

plata, metalizado
prata, metdlico
argento, metallico
siver, metallic

hopea, metallikitto
solv, metallak

salv, metallic
cepeOpHCTBIiL, MeTanmnK
srebro, metaliczny
aoni, peTahhiko
gumis, metalik
stfibrnd, metaliza
eziist, metall
srebrna, metalik

[J<

aluminium, metal
aluminium, metallic
aluminium, métalique
aluminium, metallic
aluminio, metalizado
aluminio, metalico
alluminio, metallico
aluminium, metallic
alumiini, metallkiilto
aluminium, metallak
aluminium, metallic

ahoupviou,
alliminyum, met

sea green, matt
vert d'eau, mat
zeegroen, mat

havsgrin, matt

havgron, mat
sjogrann, matt

Zielen morsk

schwarz, seidenmatt 302
black, silky-matt

noir, safing mat

wart, zijdemat

negro, mate seda

preto, fosco sedoso

10, 0paco seta

svart, sidenmatt

musta, silkinhimmed

sort, silkemat

sort, silkematt

YepHbIIl, IETKOBHCTO-MATOBbIi
czarny, jedwabisto-matowy
palpo, HETagwTo pat
siyah, ipek mat

Cerné, hedvabné matna
fekete, selyemmatt

¢rna, svila mat

olivgriin, seidenmatt 361 4=
olive green, silky-matt

vert olive, satin mat

olffgroen, zijdemat

verde aceituna, mate seda

verde azeitona, fosco sedoso

verde oliva, opaco seta

olivgrén, sidenmatt

olivinvihred, silkinhimmed

olivgran, silkemat

olivengrann, silkematt

3eJ1eHblil OMMBKOBBIH, IIE/TK, ~MaTOBBIl
oliwkowy, jedwabisto-matowy
Tipdowvo eAidg, peTatwtd pat
zeytin yesili, ipek mat

olivové zelena, hedvabné matna
olivzold, selyemmatt

oliva zelena, svila mat

K

llic 99
yellow, matt
jaune, mat
geel, mat
amarillo, mate
amarelo, fosco
giallo, opaco
qul, matt

qul, mat

sarl, mat
Zluta, matna
sdrga, matt

verde mar, mate
verde-mar, fosco
verde lago, opaco

merenvihred, himmed

3e1eHbli MOPCKOI, MaTOBBt

a, matowy

Tpaotvo Aipvng, pat

90l yesili, mat
mofska zelend, matna
tengerzéld, matt
morsko zelena, mat

gelb, matt 15

keltainen, himmed

V0, jat

rumena, mat

| L

karminrot, matt 36
carmin red, matt

Touge carmin, mat
karmijnrood, mat

carmin, mate

vermelho carmim, fosco
10550 carminio, 0paco
karminrd, matt
karmiininpunainen, himmed
karminrad, mat

karminrad, matt

KPACHBLIT KapMIH, MaTOBbIii
karminowy, matowy
KOKKLvO 6afjd, pat
[&l rengi, mat

krbové Cervend, matnd
karminpiros, matt
$minka rdeca, mat

Sziikséges szinek.
Potrebne barve

25 %

farblos, matt 2
clear, matt

incolore, mat

Kleurloos, mat

incoloro, mate

incolor, fosco
trasparente, opaco
farglds, matt

Véritdn, himmed
farvelos, mat

Klar, matt
(GecuBeTHBIIT, MaTOBbIl
bezbarwny, matowy
axpwHo, pat
renksiz, mat
bezbarevné, matnd
szintelen, matt
brezbravna, mat

[M<C

anthrazit, matt 9
anthracite grey, matt
anthracite, mat
antraciet, mat
antracita, mate
antracite, fosco
antracite, opaco
antracit, matt
antrasiit, himmed
koksgré, mat
antrasitt, matt
AHTPALNT, MaToBbIil
antracyt, matowy
avBpaki, pat
antrast, mat
antracit, matna
antracit, matt
tamno siva, mat
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