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Die EC 145 ist ein leichter zweimotoriger Hubschrauber der in Zusammenarbeit von Eurocopter und der japanischen Firma
Kawasaki Heavy Industries entwickelt wurde. Dabei war die BK 117C-1 - die von diesen Firmen bereits in Cooperation
gebaut wurde - das Ausgangsmuster fiir einen neuen Hubschrauber der besonders die Anspriiche der franzésischen
Sécurité Civile (Zivilschutz und SAR) erfiillen sollte die nach einem Nachfolger fiir die bisher verwendeten Typen suchte.
Aus der internationalen Wettbewerb ging im Dezember 1997 die EC 145 als Sieger hervor und am 23. July 1998 wurden
die ersten 32 Maschinen von der Sécurité Civile bestellt. AuBerdem wurden acht Maschinen von der franzosischen
Gendarmerie bestellt. Fiir die Flugerprobung wurden 4 Maschinen gebaut die unterschiedliche Testaufgaben zu erfiillen
hatten. Wahrend die 1. Maschine bereits am 12. Juni 1999 ihren Erstflug in Donauwdrth absolvierte, flog der dritte
deutsche Prototyp - die D-HMBM c/n 9003 - erst am 27. Oktober 2000. Diese Maschine, die vorwiegend fiir die
Erprobung des Autopiloten genutzt wurde und einen auBergewdhnlichen Anstrich aufweist, kann mit den Abziehbildern
dieses REVELL-Bausatzes gebaut werden. Gegeniiber der BK 117 hat die EC 145 einen neuen Rumpf mit einer gerau-
migeren Kabine. Teile der Elektronik, der Heizung und der Avionik zur Flugsteuerung und Navigation basieren ebenso auf
Bauteilen und Erfahrungen mit der EC 135, wie auch das neue Hauptrotorsystem das mit den optimierten Profilen der
Rotorblatter mehr Auftrieb bringt und zugleich wesentlich weniger Fluglérm erzeugt. Ein weiterer Vorteil der neuen
Rotorblatter an der EC 145 sind wesentlich geringere Vibrationen und eine um 25% groBere Reichweite. Die EC 145 ist
fiir Blindflug zugelassen und kann wahlweise mit einem oder mit zwei Piloten betrieben werden. Die erste Maschine fiir
die Sécurité Civile wurde im Mai 2001 in Nimes, Frankreich iibergeben. Sie diente der Schulung der Piloten und war noch
nicht komplett ausgeriistet. Einen Monat spéter wurde die EC 145 beim Internationalen Luftfahrtsalon in Le Bourget zum
ersten Mal der Offentlichkeit vorgestellt. Bei dieser Gelegenheit unterschrieben der ADAC fiir zwei und die schweizerische
REGA Vertrége fiir die Lieferung von vier EC 145. Nach langer Verzégerung wurde schlieBlich am 24. April 2002 in Nimes
die erste komplette EC 145 an die Sécurité Civile tibergeben. Auch die deutsche Polizei zeigte sich an dem neuen
Hubschrauber interessiert und das Land Hessen bestellt fiir die Polizei-Hubschrauberstaffel in Egelsbach bei Frankfurt/Main
eine EC 145 die am 17. April 2002 ausgeliefert wurde. lhre komplette Ausriistung mit modernsten Nachtsicht- und Nacht-
suchgeréiten erfolgte jedoch erst zu einem wesentlich spateren Zeitpunkt. Bis dahin wurde die Maschine vorW|egend fiir
Schulung, Vorfithrungen und Transport verwendet. Das REVELL-Modell t den Ausr in den
ersten Monaten nach der Auslieferung. Die FAA-Zulassung fiir den amerikanischen Markt erhielt die EC 145 im April 2002
und die erste Maschine fiir einen amerikanischen Kunden wurde im April 2004 an die Lee County Emergency Medical
Services in Florida ausgeliefert. Neben der Produktion in Deutschland wird die EC 145 auch in Japan von Kawasaki Heavy
Industries fiir den japanischen und asiatischen Markt unter der Bezeichnung BK 117C-2 gefertigt.

Technische Daten:

Rumpflange 1019 m
Lénge dber alles 13.03m
Breite tiber alles 312m
Rumpfbreite 185m
Hohe iber alles 396m
Hauptrotor Durchmesser ~ 11.0 m
Heckrotor Durchmesser ~ 1.96 m
Kabinenldnge 345m
Kabinenhche 127m
Triebwerke 2 x Turbomeca Arriel 1E2
Startleistung 2 x 780 WPS
Leergewicht 1742 kg
AuBenlast max. 1500 kg
Kraftstoff max. 864 Liter
Startgewicht max. 3550 kg
Reisegeschwindigkeit 250 km/h
Hochstgeschwindigkeit 268 km/h
Dienstgipfelnche 5485m
Reichweite 670 km
Einsatzdauer 3h 30 min
Besatzung 2 Piloten

Passagiere max. 10 oder 2 Tragbahren und 3 Arzte/Sanitéiter

Eurocopter EC 145 VIP

The EC 145 is a light twin-engined helicopter that was developed jointly by Eurocopter and the Japanese firm Kawasaki
Heavy Industries. The starting point for the new helicopter which was needed in particular to satisfy the requirements of
the French Sécurité Civile (civil defence and SAR) who were looking for a successor to the previous types used, was the
BK 117C-1 that had already been built by these two firms in collaboration. In December 1997 following international ten-
ders, the EC 145 emerged as the winner and the first 32 machines were ordered by the Sécurité Civile. Eight additional
machines were ordered by the French Gendarmerie. 4 machines were built for flight trials, each of which had to undergo
different tests. While the first machine made its maiden flight at Donauwdrth on 12 June 1999, the third German proto-
type, the D-HMBM c/n 9003 did not fly until 27t October 2000. This machine, which was primarily used to test the
autopilot system and had an unusual livery, can be built with the decals in this Revell model kit. Compared with the BK
117 the EC 145 has a new fuselage with a roomier cabin. Parts of the electronics, heating and avionics used for flight con-
trol and navigation were also based on the components and experience gained with the EC 135; likewise the new main
rotor system that, due to the improved profiles of the rotor blades, provided both more lift and considerably less noise.
Another advantage of the new rotor blades on the EC 145 is the reduction in vibrations and a 25% increase in range. The
EC 145 is certified for blind flying and can be flown by one or two pilots. The first machine ordered by the Sécurité Civile
was delivered to Nimes in France in May 2001. It was used for pilot training and was not fully equipped. A month later
the EC 145 was demonstrated to the public for the first time at the International Air Show at Le Bourget. On this occa-
sion thﬁ ADAC (German automobile club) and the Swiss REGA signed orders for four EC 145s. After a long delay, finally
on 24t April 2002 the first complete EC 145 was handed over to the Sécurité Civile at Nimes. The German police also
showed interest in the new helicopter and the Province ﬁf Hesse ordered one EC 145 for the police helicopter squadron
at Egelsbach near Frankfurt, which was delivered on 17t April 2002. However it was not fully equipped with the latest
night vision and search systems which followed much later. Until then the machine was primarily used for training, demon-
stration and transport. The Revell model represents its equipment status in the first few months after delivery. The EC 145
received FAA certification for the American market in April 2002 and the first one was delivered to an American customer,
the Lee County Emergency Medical Services in Florida, in April 2002. In addition to production in Germany, the EC 145
was also built in Japan by Kawasaki Heavy Industries for the Japanese and Asian market under the designation BK 117C-2.

Technical data:

Fuselage length 1019 m
Overall length 13.03m
Overall width 312m
Fuselage width 1.85m
Overall height 3.96m
Main rotor diameter 1.0m

Tail rotor diameter 196 m
Cabin length 345m
Cabin height 127m
Engines 2 x Turbomeca Arriel 1E2
Take-off power 2 x 780 shp
Weight empty 1,742 kg
Max. external load 1,500 kg
Max. fuel 864 litres
Max. take-off weight 3,550 kg
Cruising speed 250 km/h
Max. speed 268 km/h
Service ceiling 5485m
Range 670 km
Flying time 3h 30 min
Crew 2 pilots

Max. passengers 10 or 2 stretchers and 3 doctors/paramedics
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen

jert (1). Reihenfolge der Montag

D: Achtung: Jedes Teil ist hritte beachten. Bendtigte Werkzeuge: Messer und

Read before you sta

N: OBS! Les noye igjennom ingsanvisningen for byggingen. Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pé mon-
ingstri Nodvendig verktoy: Kniv og fil for fjerning av grader pé delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde

Feile zum Entfernen und Entgraten der Teile (2) G und Wiischekl n zum Zt halten der
geklebten Einzelteile (3). Plastikteile in einer milden Waschmittellosung reinigen und an der Luft trocknen, damit der
Farbanstrich und die Abziehbilder besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen
Chrom und Farbe an den Klebefliichen entf Kleine Teile , bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5).
Farben gut durchtrocknen lassen, erst dann den Zusammenbau fortsetzen. Jedes Al iv einzeln hneid
und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv an der bezeichneten Stelle vom Papier abschieben und mit
Loschpapier andriicken.

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is d (1). Let op de gevolgorde. Benodigd
gereedschap: mes en vijl voor het afbramen van de onderdelen (2); elastiek, plakband en wasknijpers voor et bij elkaar houden van de
geliimde onderdelen (3). Plastic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter
hechten. Controleer voor het lijmen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmvlakken verwijderen. Kleine
onderdelen verven voordat ze van het raam worden verwijderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke
decal afzonderlijk uitsnijden en ca. 20 sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met
vloeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the instructions thoroughly prior to bly. Each comp is numbered (1). Adhere to speci-
fied seq of bly. Tools required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhe-
sive tape and clothes pegs for clamping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a
mild detergent solution and allow to air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check
to see whether the components fit together; apply adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact sur-
faces. Paint small components before removing them from the frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then con-
finve to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm water for approx. 20 seconds. Slide transfer
off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien lu nofice de montage avant de Chaque piéce est ée (1). Respectez |'ordre des opérations. Outils
nécessaires : couteau et lime pour ébarber les piéces (2); élastiques, ruban adhésif et pinces a linge pour maintenir les piéces collées (3).
Nettoyez les piéces en matiére plastique dans une solution douce de produit de lavage ef faites-les sécher & I'air afin que la peinture et les
décalcomanies tiennent mieux. Avant de mettre la colle, vérifiez i les pigces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle.
Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez les pefites pigces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien
sécher la peinture avant de poursuivre |'assemblage. Découpez chaque décalcomanie séparément et plongez-la dans de I'eau chaude pen-
dant 20 secondes environ. A |'endroit marqué, faites glisser le mofif pour le séparer du papier et pressez-le sur emplacement avec du papi-
er buvard.

E: jAtencion! Antes de con el blaje, leer las i i Cada pieza va numerada (1).
Téngase en cventa el orden de operaciones del ensamblaje. Herramientas necesarias: Cuchilla y lima para desbarbar las
piezas (2). Cintas de goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para sujetar las piezas pegadas (3). Lavar las piezas de
plastico en una solucion de detergente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar asi la adhesion de la pintura y
de las calcomanias. Antes de aplicar el pegamento comprobar si las piezas quedan correctamente adaptadas. Aplicar el
pegamento sin excederse. Alejar de las superficies de pegado el cromado y lu pintura. Pintar las piezas pequefias antes
de desprenderlas de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con el ensamblaje, dejor que se seque bien la pintura.
Recortar las calcomanias una por una y sumergirlas durante unos 20 segundos en agua caliente. Deslizar del papel la

| ia en el lugar adecuado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

I: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la
successione delle fasi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la sbavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette
da bucato per tenere insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i particolari in plastica con un defergente delicato e lasciarli
asciugare all'aria, per una migliore adesione dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima di incollare, verificare che i pezzi si
abbinino bene tra di loro; applicare il collante con parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare. Dipingere i piccoli acces-
sori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare hene la vernice prima di proseguire con |'assemblaggio. Ritagliare singolarmente
ogni figura ed immergerla in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare il motivo nella posizione segnata e tamponarlo con carta assor-
bente.

S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan du sitter modellen samman. Varenda detalj ér numrerad (1). V g beakta
foliden i sammansiittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behva : kniv och fil for att skrapa detaljerna rena (2),
gummiringar, tejp och klidnypor for att hilla samman de limmade detaljerna (3). Rengor plastdetaljerna in en mild
tviittmedellosning och torka dem i luften for att lack och dekaler skall hélla biittre. Kolla, om detaljerna passar ihop innan
du klistrar dem och anviind limmet sparsamt. Avliigsna krom och lack fréin ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de
smi detaljerna innan du avliigsnar dem frén ramen (4) (5). Lat lacket riktigt torka igenom innan du fortsitter med sam-
manstttningen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort frén
papperet genom att trycka vid det angivna stiillet och tryck fast med liskpapper.

DK: BEMARK: Inden sammensztningen begyndes, skal byggevejledningen leses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Rekkefelgen
af monteringstrinnene skal overholdes. Nadvendigt vaerkiaj: Kniv og fil il afgratning af delene (2); gummibénd, tape og tajklemmer fil at
holde de klzhede (3) enkeltdele sammen. Plostikdelene renses i en mild szbelud og lufttarres s malingen og overfaringsbillederne bedre
kan hafte. Inden pafarelsen kontrolleres om delene passer; limen pafares sparsommeligt. Krom og farve fiernes fra klzbefladerne. De smé
dele males inden de fiernes fra rammen (4) (5). Lad farven terre godt inden fortszettes. Overfaringshilledernes mofiver
skaeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand. Skub motivet fra papiret og tryk det fast med trkpapir.

GR: NPOZOXH: Npiv T cuvappoAdynan, diapacTe kaAd Tig odnyieq. Kabe e&aptnpa eival apiBpunpé-
vo (1). Mpoog&re Tn ocIpd "Twv BnudTwWV" PHOAOG epyaleia: paxaipi kai Aipa
yia T Agiavon Twv e§aptnudTtwv (2), AaoTixévia Taivia, KOAANTIKA Taivia Kal pavraAdkia yia T
OuYKpdTNON TWV KOAANpEVwV pepovwpévev eEapTnudtwy (3). KaBapiote Ta mhaoTika e&apTiparta
péoa o éva "ualaké" kaBapioTIKG SIGAUNA Kal OTEYVWOTE TA OTOV A£pd, WOTE va unmap&el KaAUTepn
MPOCPUON TOU XPWHATOG Kal Twv XaAKopaviwv. Mpiv To KOAANua, eAEyETe av Taipidfouv PETA&U Toug
Ta e§apTAparta. EmaA&iPTe oikovopikd Tnv KOAAa. ATOHaKpUVETE amd TIG EMPAveEIEG EMKOAANGNG,
XpWpio kai Bagn. Bayte Ta pikpd eapTipara, mpiv amopakpuvBouv and To mAaiaio (4) (5). AprioTe va
OTEYVWOOUV KaAG Ta XpwuaTa Kal UoTEPa ouveyioTe Tn ouvappoAdéynon. KOyte EexwpioTa To KAOe
poTiBo Twv XaAkopavi®v Kal BouTAETE To o€ {e0TO veEPO yia Tep. 20 deuTepOAENTA. AMTOPAKPUVETE TO
poTiBo amé To XapTi, 0TO ONAdEPEVO ONUEIO Kal MESTE TO PE TO GTOUNOXAPTO.

Aéynong. Amaitop

sammen de limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sapevann og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter
bedre. For pélimingen mé det kontrolleres om delene passer: Ta pé litt lim. Fiern krom og farge pé klebeflatene. Mal de smé delene
for de fiernes fra rammen (4) (5). La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skjer ut hvert av mofivene for seg
o legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder. Skyv motivet fra papiret pd det merkede stedet og trykk pé med trekkpapir.

P: ATENCRO: Antes de iniciar a gem leia o0 manual de o. Todas as partes componentes so numeradas (1). Atentar
para a sequéncia das etapas de montagem. Ferramentas necessdrias: Faca e lixa para aparar a rebarba das pecas (2), eldstico, fita adesiva e
molas de roupa para sustentar as pegas (3) durante a colagem. As pecas de matéria pldstica devem ser limpas numa solucdo fraca de deter-
gente e secas ao ar, de forma que a demio de tinta e os decalques tenham uma boa adesdio. Antes de colar, verificar se as pesas encaixam;
utilizar a cola em pequena quantidade. Eliminar o cromado e a finta das superficies a serem coladas. Néo passar cola nas pecas que ainda se
encontram fixas na grade de matéria pldstica. Pintar as pegas pequenas antes de refird-los da grade (4) (5). Deixar a tinta secar completa-
mente para depois continuar com a montagem. Cortar separadamente cada um dos decalques e mergulhd-los em dgua morna durante aprox-
imadamente 20 segundos. Decalcar os mofivos do papel na posicio indicada e secar com mata-borro.

FIN: HUOMIO: Lue rak hjeet huolellisesti ennen k Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien oikea
asennusiiirjestys. Tarvittavat tyckalut: Veitsi ja viila osien yliméidréisten purseitten poistamiseen (2); kuminauha, teippit
ja pyykkipoikia yhteenliimattujen osien paikallaanpitdmiseksi (3). Puhdista miedolla pesuainelivoksella ja anna
niiden kuivua itsestiitn, jotta maali ja siirtokuvat tarttuvat nithin paremmin. Tarkasta ennen liimausta, etti osat sopivat
toisiinso; levitd limaa séstelidisti. Poista kromaus jo madli liimapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kvin irrotat ne pid-
inraameista (4) (5). Anna maalin kvivua kunnolla ennen kuin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen
irti ja upota ldmpimiin veteen n. 20 sekunniksi. Irrota kuvio paperiin merkitystii kohdasta samalla painamalla imupaperi
kuvion toista puolta vasten.

RUS: Bunmanne: Ilepey cGOpKOil XOPOLLIO IPOYHTATh PYKOBOACTBO IO MOHTaxy. Kaspast jetaiib mpoHyMepo—
Bana (1). CoGmofath mocienoBaTenbHOCTh MOHTaxa. HeoGxommMble paGodne MHCTPYMEHTBI: HOX H HAMHIIb—
HUK JUTA 3aUUCTKH JJETEL"ISI;I (2), PE3MHOBAsA JICHTA, KJIeHKas JICHTa ¥ 3aXKUMBbI JUIs CYLIKH Oenbs JUIS IPYKH—
MaHHsI CKIIEHBAeMbIX OTHeIbHBIX AeTaneit (3). [eTamt u3 mIacTiKa OYHCTATH B PACTBOPE MSTKOTO MOIOLIErO
CpeJICTBA M BBICYIIUTEL HA BO3/IyXe JUIS TOTO, YTOOBI Kpacka u nepeBO/IHbIC KAPTUHKH JIYUIIC NMPUINIAIN. nepsn
NPHUKIJICUBAHNEM TIPOBEPUTD, MOAXOAAT JIN JieTanu; KJIeil HAHOCUTh 3KOHOMHO. XPOM 1 KpacKy yJaiuTh C
[OBEpXHOCTeil cKienBats. HeGonblune jeTaln NOKPACHTb [iepejl TeM, KaK OHI OyyT yJaieHb! 13 paMok (4)
(5). Kpacky HEOGXOZMMO XOpOIIO MPOCYIIHTh, TOJNBKO TMOCHE ITOr0 MPOXOIXKaTh cOOpKy. Kaskmyio
COOTBETCTBYIOLLYIO IEPEBOJIHYIO KAPTUHKY OT/IENBLHO BbIPE3aTh i NpuMepHO Ha 20) CeKyH/l OKYHYTh B TEITYIO
Bojy. Ha 0603HaueHHOM MecTe KapTHHKY OTIENHTb OT GyMaru i IpiXKaTh MPOMOKATENILHOI GyMaroil.

PL: UWAGA: Przed skiadaniem przeczyta¢ doktadnie instrukcje montazu. Kazda czes¢ jest ponu-
merowana (1). Zwréci¢ uwage na kolejno$¢ przepre nia pc ch punktéw mc
Potrzebne narzedzia: néz oraz pilnik do usunigcia zadzioréw z poszczegélnych elementéw (2); tasma
gumowa, tasma klejaca, klamerki do bielizny dla przytr ia sklejonych el tow (3). Wymyé
plastykowe czesci w wodzie z delikatnym srodkiem myjacym oraz osuszy¢ na powietrzu, aby zapewni¢
lepsza przylepnos¢ farby oraz kalkomanii. Sprawdzi¢ przed przyklejaniem, czy dane elementy pasuja
do siebie; nanosi¢ klej oszczednie. Usunaé chrom oraz farbe z powierzchni przeznaczonych do kleje-
nia. Mate el p | Cj przed wyci z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero
potem kontynuowa¢ sktadanie czesci. Wyciaé pojedynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzyé
na 20 sekund w cieptej wodzie. Sciagnqé motyw z papieru na oznaczone miejsce i docisna¢ bibuta.

ych.

TR: DIKKAT: Birlestirmeden 6nce montaj talimatini iyice okuyun. Her parga numaralandiriimistir (1). Montaj
adimlan sirasina dikkat edin. Gerekli takimlar: Pargalarin capagini almak icin bicak ve ede (2); lastik bant,
yapistinlmis pargalari bir arada tutmak icin yapistirma bandi ve ¢amasir mandali (3). Plastik parcalari
yumusak bir detarjan ile temizleyin, boya ve ¢ikartmalarin daha iyi yapismasi icin, acik havada kurutun.
Yapistirmadan 6nce pargalarin uyup uymadigini kontrol edin; yapiskani idareli bir sekilde siriin. Krom ve
boyay! yapistirma yiizeylerinden temizleyin. iskeletten sokmeden once, kiigiik pargalari boyayin (4) (5).
Boyay iyice kurumaya birakin, sonra montaja devam edin. Her ¢ikartma motifini tek tek kesin ve yaklagik
20 saniye sicak suya daldirin. Motifi isaretlenen yere kagittan itin ve silme kagidi ile bastirin.

CZ: POZOR: Pred sestavenim montazniho navodu diikladné proéist. Kazdy dil je oislovan (1). Dbejte
na poradi montaznich kroki. Potfebné nastroje: NGZ a pilnik k odstranéni vyronk(i na dilech (2);
pryzova paska, lepici paska a kolicky na pradlo pro pridrzovani lepenych jednotlivych dild (3). Dily z
plastické hmoty vycistit v roztoku jemného praciho prostfredku a nechat vyschnout na vzduchu, za
ucelem zajisténi lepsi prilnavosti barevného natéru a obtiski. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily
licuji; lepidlo nanaset usporné. Chrém a barvu na lepenych plochéach odstranit. Malé dily natfit pred
jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobie proschnout, teprve potom pokracovat v ses-
taveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé vody na dobu p¥iblizné
20 sekund. Motiv na ozna¢eném misté z papiru odsunout a pfitlacit pomoci stiraciho papiru.

H: FIGYELEM: Az Osszedllitas el6tt az épitési Utmutatdt alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt
szammal lattak el (1). A szerelési Iépések sorrendjére tgyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszeld
az alkatrészek sorjatlanitdsahoz (2); gumiszalag, ragasztdszalag és ruhacsipesz az Osszeragasztott
alkatrészek megtartdséahoz (3). A mianyag alkatrészeket lagy mosészeres oldatban kell tisztitani és a
levegdn kell megszaritani, hogy a festékbevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt
ellendrizni kell, hogy az alkatrészek Osszeillenek-e; a ragasztéanyagot takarékosan kell felhordani. A
krédmot és festéket a ragasztasi feliiletekrd| el kell tavolitani. A kisméret(i alkatrészeket a keretbdl torténd
eltavolitas el6tt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell j6| megszaradni, az 6sszeszerelést csak
ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és kb. 20 masodpercre meleg
vizbe kell aztatni. A motivumot a megijeldlt helyen a papirrdl lecsUsztatni és itatéspapirral felnyomni.

SLO: UPOZORILO: pred sestavo dobro preéitati upozorilo za sestavo. Vsaki del je oznacen (1). Slediti
sled postopka pri montiranju. Potrebno orodje: nozi in orodje za delitev delov (2), gumijaste trake,
traka z lepilom in klukce za ucvrstilo zalepenih delov (3). Plasti¢ne dele odistiti z blagim deterdzentom,
siziti na zraku da bi se sloji barve in preslikaci boljSe prijeli. Pre lepljenjem obvetno preveriti e se deli
uklapajo eden v drugi. Pocasi nanasati lepilo. Na povrSinah na katere nanasamo lepilo treba prvo
odstraniti hrom in barvo. ManjSe dele prvo treba premazati in pSotem oddeliti z rama (4) (5). Pustiti da
se barve dobro posusijo, in Sele potem nastaviti z sestavljanjem. Vsaki preslikaé posebno zrezati in
potopiti v toplo vodo ca. 20 sekund. Motiv na odrejenem mestu oddeliti od papirja in nanesti z upijacem.
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wendete Symbole / Used Symbol

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.
Sfrvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacion, a utilizar en las siguientes fases de construccién.

Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.

Huomioi seuraavat symbolit, joita kéytetéan seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Legg merke til symbolene som benyttes i monteringstrinnene som falger.

Prosze zwaza¢ na nastgpujace symbole, ktére sg uzyte w ponizszych etapach montazowych

Daha sonraki montaj basamaklarinda kullanilacak olan, agagidaki sembollere liitfen dikkat edin.

Kérjiik, hogy a kovetkezé szimbdlumokat, melyek az alabbi épitési fokokban alkalmazasra kertilnek, vegyék figyelembe.

® ®

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.
Neem a.u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.
Por favor, preste atencdo aos sfmbolos que sequem pois 0s mesmos serdo usados nas préximas etapas de montagem.
Observera: Nedanstaende piktogram anvinds i de foljande arbetsmomenten.
Lag venligst marke til falgende symboler, som benyttes i de falgende byggefaser.

it DGpaTWI‘e Ha CHMBOJIbI, KI)TOPHC Y A B tquKﬂ
I'Iﬂpaka)\m TIPOOEETE Ta MapaKAT® auuBo)\a Ta oroia xpnmuonomuv‘ml ot napakatw Babuideq ouvappoAdynong.
Dbejte prosim na dale které se z jicich konstrukénich stupnich.
Prosimo za Vasu pozornost na sledece simbole ki se uporabl]ajo v naslednijih korakih gradbe.

18

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Kleben Nicht kleben Wahlweise Anzahl der Arbeitsgange Klarsichtteile

Soak and apply decals Glue Don't glue Optional Number of working steps Clear parts

Mouiller et appliquer les décalcomanies Coller Ne pas coller Facultatif Nombre d'étapes de travail Pieces transparentes
Transfer in water even laten weken en aanbrengen Lijmen Niet lijmen Naar keuze Het aantal bouwstappen Transparente onderdelen
Remojar y aplicar las calcomanias Engomar No engomar No engomar Numero de operaciones de trabajo Limpiar las piezas

Pér de molho em 4gua e aplicar o decalque Colar Néo colar Alternado Ndmero de etapas de trabalho Pega transparente
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Incollare Non incollare Facoltativo Numero di passaggi Parte transparente

BIgt och fést dekalerna Limmas Limmas ej Valfritt Antal arbetsmoment Genomskinliga detaljer
Kostuta siirtokuva vedessé ja aseta paikalleen Liimaa Ald limaa Vaihtoehtoisesti Tyvaiheiden lukuméara Lépinakyvat osat

Fukt motivet i varmt vann og fer det over pd modellen Limes Skal IKKE limes Valgfritt Antall arbeidstrinn Glassklare deler

Dypp bildet i vann og sett det pa Lim Ikke lim Valgfritt Antall arbeidstrinn Gjennomsiktige deler
TlepeBofuyio KAPTHHKY HAMOUMTD M HAHECTH Kneurs He xnents Ha BriGop Komnuectso onepanpuit TIpo3pautble fieTam
Zmigkczy¢ kalkomanie w wodzie a nastegpnie naklei¢ Przyklei¢ Nie przykleja¢ Do wyboru Liczba operacji Elementy przezroczyste
Bouti&te ™ xaAkouavia oto vepd kal TomoBeTeioTe MV KOAANua Un KoAAdTE £VAANAKTIKG aplBpdg Twv epyactidv dlagpavn eEapTripata
Cikartmayi suda yumusatin ve koyun Yapigtirma Yapistirmayin Secmeli Is safhalarinin sayisi Seffaf parcalar

Obtisk namocit ve vodé a umistit Lepeni Nelepit Volitelné Pocet pracovnich operaci Préizra¢né dily

a matricat vizben bedztatni és felhelyezni ragasztani nem szabad ragasztani  tetszés szerint a munkafolyamatok szama attetszo alkatrészek
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanasati Lepiti Ne lepiti nacin izbire Stevilka koraka montaze Deli ki se jasho vide

Abbildung zusammengesetzter Teile

Gleichen Vorgang auf der gegeniiberliegenden Seite wiederholen I
llustration of assembled parts

Repeat same procedure on opposite side

Opérer de la méme fagon sur l'autre face

Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant

Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto

Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto

Stessa procedura sul lato opposto

Upprepa proceduren pa motsatta sidan

Toista sama toimenpide kuten viereiselld sivulla

Det samme arbejde gentages pé den modsatliggende side

Gjenta prosedyren pé siden tvers overfor

Hon'ropm‘b TaKyr K¢ oneparuro Ha HpOTI/IROHOH(\)KHOﬁ CTOpOHE
Taki sam przebieg czynnosci powtérzy¢ na stronie przeciwnej
enavahdpete v idla dladikaoia otV anévavtt MAeupa
Ayni islemi kars! tarafta tekrarlayin

Stejny postup zopakovat na protilehlé strané

ugyanazt a folyamatot a szemben talélhaté oldalon megismételni
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

llustracion piezas ensambladas

llustrazione delle parti assemblate
Bilden visar dalarna hopsatta
Kuva yhteenliitetyistd osista

Illustrasjon, sammensatte deler
Rysunek ztozonych czescei

Birlestirilen parcalarin sekli
Zobrazeni sestavenych dild

oOsszedllitott alkatrészek abraja
Slika sloplienega dela

Figure représentant les pieces assemblées
Afbeelding van samengevoegde onderdelen

Figura representando pegas encaixadas

llustrasjonen viser de sammensatte delene
I/I3oopa>|<eﬂue CMOHTVIPOBaHHb]X ne’raneu

QMEIKOVION TV GUVAPHOAOYNHEVWY EEAPTNHATAV

)

Bauteile trocknen lassen

Mit einem Messer abtrennen Klebeband
Detach with knife Allow the parts to dry Adhesive tape
Détacher au couteau Laisser scher s piéces Dévidoir de ruban adhésit
Met een mesje afsnijden Oderdelen laten drogen Plakband
Separarlo con un cuchillo Dejar secar las piezas Cinta adhesiva
Separar utilizando uma faca Deixar secar os componentes Fita adesiva
Staccare col coltello Far asciugarsi i componenti Nastro adesivo
Skér loss med kniv Anna osien kuivua Tei

Irrota veitsell4 La delene torke ep
Adskilles med en kniv Lad komponenterne tarre F'pp'

Skjeer av med en kniv Lat byggdelarna torka ape
OTjIensTh HOXOM Tary neTansgy BbICOXHY To Tape

Kneiikas nenra
Tasma klejaca
KOANTIKY Tawvia
Yapigtirma bandi
Lepici paska
ragasztoszalag
Traka z lepilom

Czesci pozostawic do wyschniecia
Agpnote Ta uepn va oTeyvwoovy
Yapi parcalarini kurumaya birakiniz
Alkatrészeket hagyja széradni
Jednotlivé dily nechte zaschnout
Pustite da sestavni deli posusijo

Odcia¢ nozem

SlaxwpioTe pe éva paxaipt
Bir bigak ile kesin

Oddélit pomoci noze

kés segitségével levalasztani
Oddeliti z nozem

Beiliegenden Sicherheitstext beachten / Please note the enclosed safety advice

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.

_ E:Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.

— I EEEEEEEEEEETETETEEEEE———
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F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.

|. Sequire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano

P: Ter em atenc@o o texto de seguranca anexo e guarda-lo para consulta.

S: Beakta bifogad sakerhetstext och hall den i beredskap.

FIN: Huomioi ja sdilytd oheiset varoitukset.

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
uberpruft. Reklamationen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis dafur, dass wir nur Gewéhrleistung bei aktuellen Artikeln
Gbernehmen kénnen, die im Zeltraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
eir dte Reklamati werden von uns nicht angenommen'
4Einzelteile fir Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Blinde. Dieser Direktservice gilt
far die Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen
aus den Ubrigen Landern werden Uber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten Sie lhren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are only
able to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to process requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a company representative will not be accepted and returned to sender.
Replacement parts for conversion or spares will continue to be available however they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr
20-30, 32257 Buende.

This direct Service is only available in the following markets: Germany, Benelux, Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Boston House, 64-66 Queensway, Hemel
Hempstead, Herts, HP2 5HA, Great Britain.

Forall other markets please contact yourlocal dealer or distributer directly.

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i ne&erheden.

N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst klar til bruk.

RUS: CoGutojiath npusiaraeMbiii TEKCT 10 TeXHHKE GE30MACHOCTH, XPAHHTB €0 B JIETKO JOCTYIHOM MeCTe.
PL: Stosowac si¢ do zataczonej karty bezpieczeristwa i mie¢ ja stale do wgladu.

GR: MpoogETe TIg ouvnupéveg unodeitelq aopaelag kat QUAGETE TIG £T0L MOTE va TIG £XETE MavTa o S1aBEar ag.
TR: Ekteki glivenlik talimatlariinii dikkate al(ip, bakabileceginiz bir sekilde muafaza ediniz.
CZ: Dbejte na pfilozeny bezpecnostni text a méjte jej pfipraveny na dosah.

H: A mellékelt biztonsagi t vegye figyelembe és tartsa fellapozasra készen!

SLO: Prilozena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contrdles qualitatifs ainsi que des contréle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé surlaboite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ol vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a I'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Biinde cw Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, merci de prendre contact avecvotre detaillant ou distributeur.

Deze bouwdoos werd verscheidene malen volledig gecontroleerd op kwaliteit en gewicht.
Klachten kunnen slechts in behandeling worden genomen indien de bouwhandleiding, de
uit de doos geknipte EAN - streepjescode en de k bon zijn meegezonden. Wijvragen om
uw begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen die binnen een
periode van de laatste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig ingezonden klachten kunnen
niet in behandeling worden genomen. Onderdelen voor ombouw kunnen tegen
vooruitbetaling gekocht worden.

Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 322557 Biinde.
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de volgende landen: Duitsland, Benelux,
Oostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wij verzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.




Bendtigte Farben Peintures nécessaires Pinturas necesarias Colori necessari Tarvittavat varit Nadvendige farger Potrzebne kolory Gerekli renkler Sziikséges szinek.
~ Required colours Benodigde Kleuren Tintas necessdrias Anvénda férger Du trenger falgende farger ~ HeoGxommmbie kpacki AnattoUpeva xpapata Potfebné barvy Potrebne barve I
—ww% [AL 2w [C [D [E< F< &<

ultramarinblau, gldnzend 51 ==
ultra maring blue, gloss

bleu outremer, brillant

ultramarijn blauw, glansend

azul de ultramar, brillante

azul ultramarino, brilhante

blu oltremarino, lucente

ultramarinblg, blank

Ultramariini, kiltavé

ultramarinblg, skinnende:

ultramarin, blank

rony6oii ybTpamapis, Onectsuii
blekit ultramaryna, blyszczacy
Kuavo, yuahiotepd

deniz mavisi, parlak
ultramarinova mod, leskla
ultramarinkek, fényes
ultramarinsko plava, bleskajoca

[H<C

aluminium, metallic 99
aluminium, metallic
aluminium, métalique
aluminium, metallic

aluminio, metalizado
aluminio, metdlico

alluminio, metallico
aluminium, metallic

alumiini, metallikitto
aluminium, metallak
aluminium, metallic
ITHOMHHHEBBIT, METAITHK
aluminium, metaliczny
ahoupitviou, HeTaMKO
aliminyum, metalik
hiinikova, metaliza
aluminium, metall
aluminijum, metalik

[N<

wei, glénzend 4
white, gloss

blanc, brillant

wit, glansend

blanco, brillante
branco, brilhante
bianco, lucente

vit, blank

valkoinen, killtdvé
hvid, skinnende

it blank

Gembrit, GnecTumit
biaty, blyszczacy
\euKo, yuahioTepd
beyaz, parlak
bila, leskla

fehér, fényes
bela, bleskajoca
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aluminium, metallic 99
aluminium, metallic
aluminium, métalique
aluminium, metallic

aluminio, metalizado
aluminio, metélico

alluminio, metallico
aluminium, metallic

alumiini, metallkiilto
aluminium, metallak
aluminium, metallic
QHOMHHHEBBII, METAITHK
aluminium, metaliczny
ahoupitviou, peTalhiko
aliminyum, metalik
hlinfkova, metaliza
aluminium, metall
aluminijum, metalik

(1<

feuerrot, seidenmatt 330
fiery red, silky-matt

Touge feu, satiné mat

rood helder, zijdemat

10jo fuego, mate seda

vermelho vivo, fosco sedoso
10850 fuco, 0paco seta

eldrod, sidenmatt

tulipunainen, silkinhimmed
ildrad, silkemat

ildrad, silkematt
OTHEHHO~KPACHBI, IIETK. ~MaTOBbIil

czerwony ognisty, jedwabisto-mat.

KOKKLVO QWTIAC, HETAEWTO pat
ates kirmizis, ipek mat

ohnivé Cervend, hedvabné matna
tizpiros, selyemmatt

ogenj rdeca, svila mat

0<

smaragdgriin, gldnzend 61
emerald green, gloss

vert émeraude, brillant
smaragdgroen, glansend

verde esmeralda, brillante

verde esmeralda, brilhante

verde smeraldo, lucente
smaragdgron, blank
smaragdinvihred, kiiltavé
smaragdgran, skinnende
smaragdgronn, blank

3eneHblil cMapary, Onectaumit
szmaragdowy, blyszczacy

nipdowvo opapaydiol, yuahiotepd

zimrit yesili, parlak
smaragdové zelena
smaragdzold, fényes
smaragdno zelena, bleskajoca

Hellgrau, matt 76
Light grey, matt

Gris clair, mat

Lichtgrils, mat

Gris claro, mate
Cinzento-claro, mate

Grigio chiaro, opaco
Ljusgra, matt
Vaaleanharmaa, matta
Lyseqrd, mat

Lysqrd, matt
CBeT710~Cepblil, MaTOBbIil
Jasnoszary, matowy
Tkpt avotyTo, pat
Acik gri, mat
Vilagosszirke, matt
Svétle Sedivd, matnd
Svetlosiva, brez leska

[J<

gelb, matt 15
yellow, matt
Jaune, mat

geel, mat
amarillo, mate
amarelo, fosco
giallo, opaco

gul, matt
keltainen, himmeé
qul, mat

qul, matt
KEJITbIiT, MATOBbIIT
20tty, matowy
Kitpwvo, pat
sarl, mat
Zluta, matna
sdrga, matt
rumena, mat

grau, matt 57 A

grey, matt black, silky-matt
gris, mat 0ir, satiné mat
grijs, mat war, zijdemat
gris, mate nggro, mate seda
cinzento, fosco preto, fosco sedoso
grigio, opaco nero, 0paco seta
013, matt svart, sidenmatt
harmag, himmed musta, silkinhimmed
gra, mat sor, silkemat

01, matt sort, silkematt

Cepblil, MaTOBbIit
szary, matowy

YKpL, pat
gri, mat siyah, ipek mat

$edd, matna ¢ernd, hedvabné matna
sziirke, matt fekete, selyemmatt
siva, mat ¢rna, svila mat

(K<

steingrau, matt 75
stone grey, matt

gris pierre, mat

steengrifs, mat

Qris pizarra, mate

cinzento pedra, fosco

grigio roccia, opaco

stengré, matt

kivenharmaa, himmed
stengra, mat

steingrd, matt

cepblll KaMEHHCTHIIH, MaTOBbIit
szary kamien., matowy
YKpL ETPA, paT

tas grisi, mat

kamenné Sed4, matna
készirke, matt

kamen siva, mat

schwarz, seidenmatt 302

‘lSprIfl, LIeTKOBUCTO-MATOBBIIT
czarny, jedwabisto-matowy
palpo, petatwto pat

panzergrau, matt 78
tank grey, matt

gris blindé, mat
pantsergrijs, mat

plomizo, mate

cinzento militar, fosco
color carro armato, opaco
pansargra, matt
panssarinharma, himmea
kampvogngrd, mat
panserqrd, matt

Cepblil TaHK, MaTOBBIll
szary czolg., matowy
YKPLTAVKS, pat
panzer grisi, mat
pancéfové Sedd, matnd
péncélszirke, matt
oklopno siva, mat

[L<

lufthansa-blau, seidenmatt 350
Lufthansa’ blug, silky-matt

bleu "Lufthansa', satiné mat

Lufthansa blauw, zjdemat

azul Lufthansa, mate seda

azul Lufthansa, fosco sedoso

blu Lufthansa, opaco seta

Lufthansa-bl3, sidenmatt

Lufthansa-sininen, silkinhimme&
Lufthansa-bia, silkemat

Lufthansa-bia, silkematt

CHHI “To)Tran3a”, WK ~MaToBblil
nieb.-Lufthansa, jedwabisto-matowy
umke G0@"ad 04, ueTakwto pat
lufthansa mavisi, ipek mat

modrd Lufthansa, hedvabné matnd

Lufthansa-kék, selyemmatt
lufthansa plava, svila mat

Mittelgrau, matt 43
Medium grey, matt

Gris moyen, mat
Middelgrijs, mat

(Gris medio, mate
Cinzento-médio, mate

(Grigio medio, opaco
Mellangrd, matt
Keskiharmaa, matta
Mellemgra, mat

Mellomgra, matt

Cepoiii, MaroBbili
Srednioszary, matowy
Tkpt peaaio, pat

Orta gri, mat
Kozépsziirke, matt
Stiedné Sediva, matnd
Srednjesiva, brez leska

anthrazit, matt 9
anthracite grey, matt
anthracite, mat
antraciet, mat
antracita, mate
antracite, fosco
antracite, opaco
antracit, matt
antrasiiti, himmed
koksgr, mat
antrasitt, matt
AHTPALAT, MaToBbIil
antracyt, matowy
avBpaki, pat
antrasit, mat
antracit, matna
antracit, matt
tamno siva, mat

80 % [M< 20 %

eisen, metallic 91 ==
steel, metallic

coloris fer, métalique
ijzerkleurig, metallic
ferroso, metalizado

ferro, metdlico

ferro, metallico

jamfarg, metallic
teraksenvarinen, metallikiitto
jern, metallak

jern, metallic

CTATIBHOI, METAMIIK
zelazo, metaliczny
01311p0u, HETANIKO
demir, metalik
Zeleznd, metaliza

vas, metall

Zelezna, metalik

lederbraun, matt 84
leather brown, matt

brun cuir, mat

lederbruin, mat

marrén cuero, mate

castanho couro, fosco

marrne cuoio, opaco

[éderbrun, matt

nahkanruskea, himmed
zderbrun, mat

[zrbrun, matt

KOpHYHEBAs KOXKa, MaToBBIit
brunatny jak skora, matowy
Kka€ dépparog, pat
deri kahverengi, mat
kozené hnéda, matnd
bérbarna, matt

koza rjava, mat

Offnungen mit Spachtelmasse verschlieBen und Oberfldche mit Schleifpapier angleichen
Close openings with putty and sand down surface
Reboucher les orifices avec du mastic et uniformiser les surfaces avec du papier a poncer.
Dicht de openingen af met plamuur en maak het opperviak glad met schuurpapier.
Rellenar las aberturas con masilla de emplastecer y alisar con papel de lija
Fechar as aberturas com massa de aparelhar e igualar a superficie com uma lixa
Chiudere le aperture con stucco e uguagliare la superficie con carta abrasiva
Sténg Gppningarna med spackelmassa och jamna till ytan med slippapper

Sulje aukot siloteaineella ja tasoita pinta hiekkapaperilla.

Abningen lukkes med spartelmasse og overfladen gares plan med sandpapir
Tett apningene med sparkel og puss overflaten med slipepapir.

Illesm 3afienaTh MNAKAEBKOH i BHIPOBHATH NOBEPXHOCTH WLTH(OBATBHOI Oymaroit
Zatkac otwory masg szpachlowa i wygtadzi¢ powierzchnie papierem sciernym
KAeiote 1" avolypata pe oTOKO kat AeldveTe Ty eEWTEPIKI EMPAvELd He YUaAOXapTo
Delikleri macun ile kapatin ve Ust yiizeyi zimpara kagidi ile dizeltin
Otvory prekryt tmelem a povrch vyrovnat smirkovym papirem
Nyilasokat alapozémasszaval lezarni és a feliiletet dérzspapirral elegyengetni
Zatvoriti otvore smesom za popunjavanje a povrsinu poravnati brusnim papirom
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04422

EC 145 Main Rotor Blades
- Common to all Version -

10 % Py
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EC 145 Main Rotor Blades
- Common to all Version -

Decal Placement Cabin Inside

- Common to all Version -

52 49

Anordnung der Decals Kabine Innenseite
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04422

Eurocopter EC 145 Demonstrator
3. Prototyp for Autopilot Test Flights
Donauwoérth, Bavaria; Summer 2003
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04422

Eurocopter EC 145
Polizei Hubschrauberstaffel Hessen
Egelsbach, Germany; October 2002

2nd version

EC 145 Polizei - Hubschrauberstaffel Hessen
Egelsbach, Germany, June 2002
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