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Die Entwicklung des Eurofighters geht zuriick bis ins Jahr 1983 als man nach einem gemein-
samen Kampfflugzeug fiir die Zeit nach dem Jahr 2000 suchte, denn mit Beginn des neuen
Milleniums wird eine ganze Reihe von Kampfflugzeugen der NATO so in die Jahre gekommen
sein, daB ein Ersatz beschafft werden muss. Dazu gehéren neben dem Jaguar der RAF (Royal
Air Force) auch die Phantom und Teile der Tornado-Flotten. An dem Gemeinschaftsprojekt
beteiligten sich vier europaische Lander: Deutschland, GroBbritannien, Italien und Spanien. Sie
erhoffen sich durch die Anschaffung eine Vereinfachung in der Wartung und im Einsatz. Auf
Grund seiner besonderen Auslegung unter Verwendung von ,Stealth-Technologien” und
einer (iberwiegenden Benutzung von Kohlefaser-Verbundwerkstoffen hat der Eurofighter
eine sehr geringe Radar-Riickstrahlflache. Mit seinen fir Piloten optimalen Sichtverhéltnissen
und der Méglichkeit an 13 AuBenstationen unterschiedlichste Waffen einzusetzen erfillt der
Eurofighter alle Anforderungen die an ein modernes Kampfflugzeug gestellt werden. Die
Bewaffnung stiitzt sich in erster Linie auf die 27-mm-Bordkanone und die Kurzstrecken-
Lenkwaffen SRAAM (Short Range Air-to-Air Missile). AuBerdem verfiigt der Eurofighter tber
die Méglichkeit mit den neuen BVRAAM (Beyond Visual Range Air-to-Air Missile) und einem
leistungsfahigen Bordradar auch Ziele auBerhalb der Sichtweite anzugreifen. Urspriinglich soll-
ten 825 Maschinen einschlieBlich der Optionen durch diese vier Lander abgenommen werden.
Das Ende des kalten Krieges bedeutete aber auch fur die Entwicklung des Eurofighters eine
starke Beeintrichtigung. Der Bedarf wurde 1998 neu definiert und auf insgesamt 620
Maschinen reduziert. Die von der deutschen Luftwaffe vorgesehene Zahl von 180 Maschinen
hat sich seither auf nunmehr 140 Stick reduziert. Davon sind die ersten ausgelieferten
Maschinen Zweisitzer sein, die neben der Schulung auch fir vollen Einsatz ausgerUstet sind.
Der erste Eurofighter Zweisitzer fir die Ausbildung der Piloten wurde am 30. April 2003 beim
Jagdgeschwader 73 ,Steinhoff” in Rostock - Laage offiziell in Dienst gestellt. Fast zeitgleich
erhielten auch die Verbande der Royal Air Force (RAF), der spanischen und der italienischen
Luftwaffe die ersten Eurofighter - Zweisitzer. Zeitgleich wird bei Eurofighter auch die erste
Charge der Eurofighter Einsitzer gefertigt. Die erste dieser Maschinen - aus britischer
Fertigung — machte am 7. Juni 2004 in Warton/England ihren Erstflug.Zur Zeit ist die
Produktion von 100 Eurofighter Zweisitzer vorgesehen.

Technische Daten

Lange 15.96 m
Spannweite 1095 m

Hohe 528 m

Triebwerk Eurojet EJ-200-3A
Leistung 11 000 kg
Leergewicht 10 995 kp
Startgewicht max. 23 000kg
Zuladung 6500 bis 8000 kg
Hochstgeschwindigkeit Mach 2.0
Héchstgeschwindigkeit in geringen Héhen 1.390 km/h
Steigzeit auf 10 700 m 2.5 Minuten
Reichweite in Bodenndhe 650 km
Reichweite in 10 500 m 1390 km
Bewaffnung: 1 x Mauser-Kanone Bk.27, Kaliber 27 mm
Besatzung 2 Mann

An 13 AuBenlast-Stationen (5 unter dem Rumpf und 4 unter jeder Tragflache — davon jeweils
eine Station fiir Zusatztanks ) kénnen je nach Einsatzzweck verschiedene Lenkwaffen ver-
wendet werden - SRAAM (Short Range Air-to-Air Missile), BVRAAM (Beyond Visual Range
Air-to-Air Missile), ALARM, Sidewinder AIM-9L, Sky-Flash

EUROFIGHTER TYPHOON /twin-seater

The development of the Eurofighter began in 1983 with a view to providing a joint combat
aircraft for the new millenium after the year 2000 when a number of NATO combat aircraft
including the Jaguar of the RAF (Royal Air Force), the Phantom and part of the Tornado fleets
would be outdated and require replacement. The joint project was shared by four European
countries; Germany, the United Kingdom, Italy and Spain, which hope that the purchase will
bring along a simplification in terms of maintenance procedures and deployment. Due to its
particular design using ,stealth technology” and the extensive use of carbon fibre composites,
the Eurofighter features a very low rate of radar-reflection from its surface. Pilot visibility being
at an optimium and the aircraft being capable of carrying a great diversity of armament on
13 external stations, the Eurofighter fulfils all requirements for a modern combat aircraft.
Armament is chiefly based on the 27-mm internal canon and guided missiles of the SRAAM
(Short Range Air-to-Air Missile) type. The new BVRAAM (Beyond Visual Range Air-to-Air
Missile) and a powerful on-board radar enable the Eurofighter also to attack targets which are
outside the visual range. Initially, the four countries were to buy 825 aircraft including options.
The end of the Cold War, however, had a considerable negative effect on the development of
the Eurofighter. The requirements were reassessed in 1998 and order numbers reduced to a
total of 620 aircraft. The number of aircraft allocated to the Luftwaffe has since been reduced
from 180 aeroplanes to 140. Of these, the first production aircraft delivered are two-seaters
which are fitted for both training and full operational service. On 30 April 2003, the first two-
seater Eurofighter was officially put into service with Jagdgeschwader 73 ,Steinhoff” (German
airforce fighter unit) at Rostock-Laage where it will be used for pilot training. Almost at the
same time, units of the Royal Air Force (RAF), of the Spanish and the Italian air forces received
their first two-seater Eurofighters. The first batch of single-seater Eurofighters is currently
under production, with the first one of these aircraft - built in the United Kingdom - having
flown for the first time on 7 June 2004 at Warton/Great Britain. Of the two-seater Eurofighter,
a total of 100 aircraft is currently scheduled for production.

Specification

Length 15.96 m

Wing span 10.95 m

Height 528 m

Engine Eurojet EJ-200-3A
Engine performance 11,000 kg '
Weight, empty 10,995 kg

Max. take-off weight 23,000 kg

Useful load 6,500 kg to 8,000 kg
Maximum speed Mach 2.0

Max. speed at low altitude 1,390 km/h

Climb to 10,700 m 2.5 minutes
Range at low level 650 km
Range at 10,500 m 1,390 km
Armament

1 % 27-mm Mauser canon Bk. 27
Number of crew 2

Depending on the type of operation, 13 pylons (5 under the fuselage and 4 under each wing
- of these, one station for additional fuel tanks each) can carry a variety of guided missiles -
SRAAM (Short Range Air-to-Air Missiles), BVRAAM (Beyond Visual Range Air-to-Air Missiles),
ALARM, Sidewinder AIM-9L, Sky-Flash
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen!
D: Achtung: Jedes Teilist numeriert (1). Rehenfolge der Mostogesdiritte beadkten. Bendfigte Werkzeoge: Messer und

Read before you start!
N: OBS! Les noye igjensom byggingen. Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pé mon-

Feile zum Entf und Entgr der Teile (2) Gummiband, Kicbeband sad Waschekl om der
geklehlenszdhh(S).PhﬂheﬁiﬁuﬂhMlﬁu-d-hhhmHh
Furbanshidlmd(ﬁelbﬁgﬂiderbesserhﬂuﬂuhlﬂéﬂpﬁuﬁﬁwﬁsﬁm-ﬂrqu
Chrom und Farbe an den Klebefliichen entfernen. Kleine Teile ansireichen, bevor sie vom Rohmen entfernt werden (4) (5).
Farben gut durchtrocknen lassen, erst dann den Zusammenbau fortsetzen. Jedes Abziehbild einzeln ousschneid
und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv an der bezeichneten Stelle vom Papier chschicben wnd mit
Lschpapier andriicken.

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdee! is gessmmerd (1] Lt op d= mosfagevaigorde. enadind
gereedschap: mes en vill voor het afbramen van de onderdelen (2); elostisk, plokbond en waskaipers vaor Bt b ooy Boodes vm &2
geliimde onderdelen (3). Plustic onderdelen met een zacht ofwosmidd | reinigen en vonzelf ioten droges, 20daf de verf en de decas beter
hechten. Controleer voor het ijmen of de onderdelen passen; [im dun opbrengen. Chroom en verf von de Rvickken verwidersn. Weie
onderdelen verven voordat ze van het room worden verwiiderd (4) (). Yes goed loten drogen, dan pos verdergoon met de montoge. Eke
decal afzonderljk vifsnijden en ca. 20 sec. in warm water dopen. De decol op de oangegeven placts van het papier schuiven en met
vloeipapier aandrukken.

6B: ATTENTION: Read the instructions thorougbly prior to assembly. Each component is numbered (1). Adhere to speci-
fied seq of bly. Tools required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhe-
sive tape and clothes pegs for damping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a
mild detergent solution and allow to air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check
to see whether the fit together; apply adhesi: ingly. Remove chrome and paint from the contact sur-
faces. Paint small components before removing them from the frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then con-
tinue fo assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm water for approx. 20 seconds. Slide transfer

off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la nofice de montage avant de commencer. Chagque piéce est numérotée (1). Respectez |'ordre des opérations. Oufils
nécessaires : couteau et lime pour ébarber les piéces (2); élastiques, ruban odhésif et pinces @ linge pour maintenir les pieces coliées (3).
Nettoyez les piéces en matiére plostique dans une solution douce de produit de lovoge et faites-les sécher & I'air ofin que lo peinture et les
décalcomanes fiennent mieux. Avant de metire la colle, vérifiez i les piéces s'cdaptent bien les unes oux outres; mettez peu de colle.
Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez les pefites piéces avant de les détacher de la groppe (4)KS). Loissez bien
sécher la peinture avant de poursuivre |'assembloge. Découpez chogue décalcomanie séparément ef plongez-la dans de I"eau chaude pen-
dant 20 secondes environ. A I'endroit marqué, faites glsser le mofif poor le séparer du papier ef pressez-le sur emplacement avec du popi-
er buvard.

E: jAtencion! Antes de con el las i i Cada pieza va numerada (1).
Téngase en cventa el orden de operaci del blaje. H Cuchilla y lima para desbarbar las
piezas (2). Cintas de goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para sujetar las piezas pegadas (3). Lavar las piezas de
pldstico en una solucién de detergente suave y dejar que se sequen al ire para mejorar asi la adhesion de la pintura y
de las calcomanias. Antes de aplicar el pegamento comprobar si lus piezas quedan correctamente adaptadas. Aplicar el
pegamento sin excederse. Alejar de las superficies de pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequeiias antes
de desprenderlas de su sujecién (4) (5). Antes de proseguir con el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura.
Recortar las calcomanias una por una y sumergirlas durante unos 20 segundds en agua caliente. Deslizar del papel la

I ia en el lugar adecuado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

|: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere ottentamente le istruzioni & moataggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la
successione delle fusi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello @ lima per togliere ko sbavatura dai pezzi (2), nustro adesivo e mollette
da bucato per fenere insieme i pezzi singoli dopo averii incollafi (3). Lovere i parficalari in plasfica con un detergente delicato e losciorli
asciugare allaria, per una migliore adesione dello strato di colore ¢ defle figern decalcabie. Prima di incollare, verificare che i pezzi si
abbinino bene tra di loro; applicare il collante con porsimonia. Togliere cromo ¢ calore dafle ssperfici da incollore. Dipingere i piccoli occes-
sori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene lo vernice prima & proseguire con | assembloggie. Ritoghiore singolormente
ogni figura ed immergerla in acqua fiepida per 20 secondi circa. Applicore i mative neli posizione segasia ¢ tamposario con corfo ossor-
bente.

§: 0BS: Lis instruktionerna noga igenom innan du sitter modelies sommen. Voreads detal] & msmrernd (1). V g beskic
foljden i sammansittningsstegen. Verktyg, som du kommer cft bebSve : kniv och & fr o shrapn detaljerna rese (2),
gummiringar, tejp och klddnypor for att hélla sommen de Smmode detafjerss (3. Rengir pizsidetoierne @ en mild

P

blaje, leer d

ingsamvissingen for
g Nodveadi verktoy: Kniv og fil for fjerning av grader pa delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde
sommen de limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sip og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter
hit.hpﬁu-“nkumlereso-delwepnsser:hp&iﬂh.ﬂunkromoghrgep&klebeﬂmne.mlde smii delene
for de fjernes fra rammen (4) (5). La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skjzer ut hvert av motivene for seg
og legg dem i varmt vamn i ca. 20 sekunder. Skyv motivet fra papiret pd det merkede stedet og trykk pé med trekkpapir.

P- ATENCAQ: Antes de iniciar o leia o manual de fio. Todas s partes componentes sto numeradas (1). Atentar
sara o sequénda dos etapas de montagem. Ferromentas necessdrias: Foca e lixa para aparar a rebarba das pegas (2), eldstico, fita adesiva e
moles de roupa para sustentar os pecas (3) durante a colagem. As pecas de matéria pldstica devem ser impas numa solugdo fraca de defer-
gente ¢ secos 0o ar, de forma que a deméo de finta e os decalques tenhm uma boa adesdo. Anes de colar, verificar se as pegas encaixam;
wiizar o cola em pequena quanfidade. Biminar o cromado e a tinta das superficies a serem coladas. Nao passar cola nas pegos que ainda se
encontram fixas no grade de matéria plastica. Pintar as pecas pequenas antes de retird-los do grade (4) (5). Deixar a finta secor completa-
mente para depois confinvar com o montagem. Cortar separadomente cada um dos decalques mergulhd-los em dgua morna durante aprox-
imadomente 20 segqundos. Decalcar o mativos do papel na posicdo indicada e secar com mata-borréo.

FIN: HUOMIO: Lue rak hjeet huolellisesti ennen kok Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien oikea
asennusjirjestys. Tarvittavat tydkalut: Veitsi ja viila osien ylimddrdisten purseitten poistamiseen (2); kuminauha, teippid
ja pyykkipoikia yhteenlimattujen osien paikallaanpitamiseksi (3). Puhdista iosat miedolla pesuainelivoksella jo anna
niiden kuivoa itsestdan, jotta madli ju siirtokuvat tarttuvat nithin paremmin, Tarkasta ennen liimausta, eftii osat sopivat
toisiinsa; levitd limoa saasteliaasti. Poista kromaus jo maali liimapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kuin irrotat ne pid-
inraomeista (4) (5). Anna maalin kvivua kunnolla ennen kuin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen
irti ju upota lmpimiicn veteen n. 20 sekunniksi. Irrota kuvio paperiin merkitysti kohd samalla p lla imupaperi
kuvion toista puolta vasten.

RUS: Brusanse: Tlepe cGOPKOIt XOOLLO MPOYATATH PYKOBOJICTBO MO MOHTaXY. Kaxpas ieTah NpoHyMepo—
gana (1). CoB:0IaTH MOCIEI0BATETLHOCTL MOHTaXa. HeoGXommble paGoune HHCTPYMEHTBI: HOX 1 HAMHIb—
HHK 1715 339RCTXH feTatelt (2): Pe3HHOBAs JeHTA. KIeHKas JeHTA M 3KHMbI IS CYWKM Gesbs A1s NpHKH-—
MARNS CKICHEASMBIX OTIeIbHbIX JeTatei (3). JeTamn 3 n1acTHKa OYUCTHTb B PACTBOPE MATKOTO MOIOLIErO
CPeACTSa M BBICYHINTS Ha BOIIYXE 115 TOTO. YTOObI KPAacKa H IePeBOHbIE KAPTHHKH JTyUILE NPHIHNATH. Tlepen

TPHKICHBIHBSW OPOSSPHTS. MOIXOAAT TH neTatH. KJIeH HaHOCHTbL 3KOHOMHO. XpOM U Kpacky YAAIHTL C
nosepxsOCTeH cKicEsanis. HeOaablune JeTaTH NOKPACHTD NEPe]l TeM. KaK OHH GyayT ynanaeHbl 3 pamok (4)
(5). Kpacky H5cOOXOZMMO XOPOMIO MPOCYWIHTH. TOABKO fOCIE 3TOrO {IpOfO/IKaTh c6opky. Kaxyro
COOTBETCTBYIOMIYIO NEPEBOMHYIO KAPTHHKY OTACABHO BLIPE3aTh M MPHMEPHO Ha 20) ceKyHI OKYHYTb B TEILIYIO
Boziy. Ha 0503na%eHROM MECTe KapTHHKY OTACIHTD OT GyMari # MpHAKaTh MPOMOKATeIbHON GyMaroit.

PL: UWAGA: Przed skiadaniem przeczytaé dokiadnie instrukcje montazu. Kazda cze$é jest ponu-
merowana (1). Zwroci¢ uwage na jnos¢ przepr dzania p 6inych punktéw montazowych.
Potrzebne narzedzia: n6z oraz pilnik do usunigcia zadzioréw z poszczeg6inych elementow (2); tasma
gumowa, tasma klejaca, klamerki do bielizny dla przytrzymania sklejonych elementéw (3). Wymy¢é
plastykowe czesci w wodzie z delikatnym $rodkiem myjacym oraz osuszy¢ na powietrzu, aby zapewnic
lepsza przylepnos¢ farby oraz kalkomanii. Sprawdzié przed przyklejaniem, czy dane elementy pasuja
do siebie; nanosié kiej oszczednie. Usunaé chrom oraz farbe z powierzchni przeznaczonych do kleje-
nia. Mate el ty p lowac j przed wycie z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero
potem kontynuowaé skiadanie czesci. Wycia¢ pojedynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzy¢

id

na 20 sekund w cieptej wodzie. Sciagna¢ motyw z papieru na j ¢ bibuta.

TR: DIKKAT: Birlestirmeden 6nce montaj talimatini iyice okuyun. Her parca numaralandirilmistir (1). Montaj
adimlari sirasina dikkat edin. Gerekli takimiar: Parcalarin capagini almak igin bigak ve ege (2); lastik bant,
yapistinimig parcalan bir arada tutmak igin yapistirma bandi ve gamasir mandali (3). Plastik parcalar
yumusak bir detarjan ile temizieyin, boya ve gikartmaiarin daha iyi yapigmasi igin, agik havada kurutun.
Yapistirmadan 6nce parcalarin uyup uymadigini kontrol edin; yapiskani idareli bir sekilde strin. Krom ve
boyay! yapistirma ylizeylerinden temizleyin. iskeletten sokmeden once, kiigik pargalan boyayin (4) (5).
Boyay: iyice kurumaya birakin, sonra montaja devam edin. Her cikartma motifini tek tek kesin ve yaklasik
20 saniye sicak suya daldirn. Motifi isaretlenen yere kagittan itin ve silme kagdi ile bastirin.

CZ: POZOR: Pred i aznih du dikladné proéist. Kazdy dil je o&islovan (1). Dbejte
na pofadi montaznich krokd. Potfebné nastroje: Naz a pilnik k odstranéni vyronk(i na dilech (2);
pryzova paska, lepici paska a koligky na pradlo pro pFidrzovani lepenych jednotiivych dili (3). Dily z

tviittmedellosning och torka dem i luften for att lack och dekaler skall bl biwre. Nalle, om detalferae possar op iman
du Klistrar dem och anviind limmet sparsamt. Aviagsna krom och lock frim yiorne, som kommer o fmmes fop. Miis de
smé detaljerna innan du avligsnar dem frém ramen (4) (5). Lét lacket riktigt torka igesom mman ds fortsEter med sam-
mansiittningen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i varmt vattes i ca 20 sekumder. Fiyfis maivet bart i
papperet genom att trycka vid det angivna stillet och tryck fast med laskpapper.

DK: BEMARK: Inden sammensatningen begyndes, skal byggeveiedninges kses god gemmem. Soer el & mummenssst (11 izoisEre
of ingstri skal overholdes. Nedvendigt vaerktef: Kniv og & 5l shyraming of delese (7 qummiing e op Wiisnme: § o
holde de Klzzbede (3) enkeltdele sammen. Plosfikdelens renses i ea miié s=heied o luftam=s si muliges g oerimngiltene beie

ické hmoty vyGistit v roztoku jemného praciho prostredku a nechat vyschnout na vzduchu, za
Géelem zajiSténi lepsi pilnavosti barevného nétéru a obtiski. Pred nalepenim zkontrolovat, zdali dily
licuii- lepidio nanaset Gsporné. Chrom a barvu na lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pred
jeiich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobre proschnout, teprve potom pokracovat v ses-
taweni Kaidy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé vody na dobu pfiblizné
20 sekund. Motiv na oznadeném misté z papiru odsunout a pitlagit pomoci stiraciho papiru.

kan hizfte. Inden piferelsen kontrolleres om delens passer: fmen piferes Sarssmmeigr. Trom og e femes 2 lesm
dele males inden de fiernes fra rammen (4) (5). Lod forves e gudt mden Tt e e
skazres ud enkeltvis og dyppes co. 20 sek. i vormt vend. Sk et i pupirer o Tk & ot med riomme

GR: NPOZOXH: Mpiv Tn cuvappoAdynon. SoBaoTe sois mig olqyics. Kol cispmps chves oplipnpd-
vo (1). MpooéETe Tn ocipd “Twv BnpaTwy” appch oL Ax 24 KCE Apa
yia T Asiavon Twv siapTnpdrey (2), AooTiréwe ToReC. sollgreo] Torvia kOi povToAGmo o T
ouyKpATRON TV KOAANpéVwY pepovepivey ciopmpdtuw (3). KeSopiots To nhgoTxa tfspTRpaTta
péoa os éva "HaAaKé" KaBapioTIKG HIGAUPG Xox STEYWECTE TO OTO¥ 0£pa. ©0TE VO umape: xoAdTepn
TPGOPUON TOU XPWHATOS Kai T XaAkopawiey. Nipey To xohAnpa. eAgyire av Taipialouv peTadl Toug
Ta cEapriipata. ENGASiyTe OIKOVOpIKG TNV XOAAG. ANOPOXPUVETE QTS TIC em@aveieg emxoAAnong,
XpWHIo Kai Bagr. BayTe Ta pikpd cEapTHpaTa, MpIV amop! 8oGv ané To mAaicio (4) (5). AgroTe va
oTEYV(OOOUV KaAd Ta Xpwpata Kai UoTepa XioTe T puoAdynon. Kogre EexwpioTd To xaBe
poTio Twv XaAkopavidv Kai BOUTAETE To ot {eoTé vepd yia mep. 20 BeuTepoAenTa. ATIOPOKPUVETE TO
uotiBo ané To Xapti, oTo oNUAdeUEVO ONUEIO Kal MECTE TO UE TO OTOUNGXAPTO.

L= 2

A mianyag 3

“ DGYELEM: Ar dssrealias oISt az épitési Utmutatét alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt
il Emak = () A soersiési iépasek sorrendjére ligyelni kell. Szilkséges szerszamok: kés és reszeld
2z alaisosk sorgfaniasshoz (2 gumiszalag, ragasztészalag és ruhacsipesz az dsszeragasztott
S0 meglanEsanoz O watrészeket lagy mosoészeres oldatban kel tisztitani és a
ievegdn el megszartan. hogy 2 BsEDevonzt &S « jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt
elendron k=l fogy =z akaresosk Ossosilensk= 2 ragaszTioan + takarekosan kell felhordani. A
oot és fesSket 2 ragasetas ellictsiodl & =l ol A lesm atrészeket a keretbdl torténd
atayoiitas eidet be kel festeni ) 5] A festSiaiat hagyn =l Of megszaradni, 22 osszeszerelést csak
ezutén szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kel iivagni &s kb. 20 masodpercre meleg
vizbe kell aztatni. A motivumot a megieioit helyen a papirdl lecsusziatni és tatospapiral felnyomni.
SLO: UPOZORILO: pred sestavo dobro preitati upozorilo za sestavo. Vsaki del je oznaden (1). Slediti
sled p ka pri iranju. Potrebno orodje: noZi in orodje za delitev delov (2), gumijaste trake,
traka z lepilom in kiukce za uévrstilo zalepenih deiov (3). Plasticne dele odistiti z blagim deterdzentom,
siziti na zraku da bi se sloji barve in preslikaci boljse prijeli. Pre lepljenjem obvetno preveriti Ce se deli
uklapajo eden v drugi. Pocasi nanasati lepilo. Na povrsinah na katere nanaSamo lepilo treba prvo
odstraniti hrom in barvo. Manjse dele prvo treba premazati in pSotem oddeliti z rama (4) (5). Pustiti da
se barve dobro posusijo, in Sele potem nastaviti z sestavijanjem. Vsaki preslikaé posebno zrezati in
potopiti v toplo vodo ca. 20 sekund. Motiv na odrejenem mestu oddeliti od papirja in nanesti z upijacem.
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dete Symbole / Use

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.

Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuaci6n, a utilizar en fas siguientes fases de construccion.

Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.

Huomioi seuraavat symbolit, joita kéytetddn seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Legg merke til som benyttes i i innene som faiger.

Prosze zwaza¢ na nastepujace symbole, ktore sg uzyte w ponizszych etapach montazowych

Daha sonraki montaj inda , agag i | litfen dikkat edin.
Keérjiik, hogy a kovetkez6 szimbdlumokat, melyek az alabbi épitési fokokban alkaimazasra keriilnek, vegyék figyelembe.

ymbols

@ ®

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Kleben Nicht kleben
Soak and apply decals Glue Don't glue
Mouiller et appliquer les décalcomanies Coller Ne pas coller
Transfer in water even laten weken en aanbrengen Lijmen Niet lijmen
Remojar y aplicar las calcomanias Engomar No engomar
Por de molho em &gua e aplicar o decalque Colar Néo colar
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Incollare Non incollare
BI6t och fast dekalerna Limmas Limmas ej
Kostuta siirtokuva vedessd ja aseta paikalleen Liimaa Ald liimaa

Fukt motivet i varmt vann og fer det over pd modellen Limes Skal IKKE limes
Dypp bildet i vann og sett det pa Lim Ikke lim
HCPEBOLlHyEO KapTUHKY HAMOYHTb M HAHECTH Krents He kneuts
Zmigkczy¢ kalkomanie w wodzie a nastepnie naklei¢ Przyklei¢ Nie przykleja¢
BouTriETe T xaAkopavia oTo vepd Kat TonoBeTeioTe TV KOAANHa Hn KOAAGTE
Cikartmayi suda yumusatin ve koyun Yapistirma  Yapigtirmayin
Obtisk namogit ve vodé a umistit Lepeni Nelepit

a matricat vizben beaztatni és felhelyezni ragasztani nem szabad ragasztani
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nana$ati Lepiti Ne lepiti

)

Mit einem Messer abtrennen
Detach with knife

Détacher au couteau

Met een mesie afsnijden
Separarlo con un cuchillo
Separar utilizando uma faca
Staccare col coltello

Skér loss med kniv

Bauteile trocknen lassen
Allow the parts to dry
Laisser sécher les pieces
Oderdelen laten drogen

Dejar secar las piezas

Deixar secar os componentes
Far asciugarsi i componenti
Anna osien kuivua

Abbildung zusammengesetzter Teile
lllustration of assembled parts

Figure représentant les pieces assembléss
Afbeelding van samengevoegde onderdelen
llustraci6n piezas ensambladas

Figura representando pegas encaixadas
lllustrazione delle parti assemblate

Bilden visar dalarna hopsatta

La delene tarke Kuva yhteenliitetyisté osista Irrota veitselld ;
Lad kemponenterne tarre Illustrasjonen viser de sammensatte delene ~ Adskilles med en kniv
L4t byggdelarna torka Illustrasjon, sammensatte deler Skjeer av med en kniv

Orjensth HOXOM
Odcia¢ nozem

:la Tb A€TaNSM BbICOXHY Tb

Czesci pozostawic do wyschniecia
Apnote Ta pepn va otey
Yapi pargalarini kurumaya birakiniz
Alkatrészeket hagyja szaradni
Jednotlivé dily nechte zaschnout
Pustite da sestavni deli posusijo

U306paskenne CMOHTHPOBaHHBIX fieTasneit
Rysunek ztozonych czesci

Gvion Twv auvappohoynpévay eEapmudtay
Birlestirilen parcalarin sekli
Zobrazeni sestavenych dill
Osszedllitott alkatrészek abraja
Slika sloplienega dela

Bir bicak ile kesin
Oddélit pomoci noze

Oddeliti z nozem

Spitze eines Schraubenziehers erhitzen und auf das herausragende Ende des Plastikstiftes driicken

Heat tip of screwdriver and press on protruding end of plastic pin
Chauffer la pointe du tournevis et appuyer sur la partie saillante de I'extrémité en plastique

De punt van een schroevendraaier verhitten en op het uitstekende einde van de plastic stift drukken
Calentar la punta de un destornillador y oprimir con ella el extremo sobresaliente del pasador de plastico
Aquecer a ponta de uma chave de fendas e pressionar contra a ponta exposta da vareta de plastico

Riscaldare la punta di un cacciavite e premeria sull'estremita sporgente del perno di plastica
Vérm spetsen pé en skruvmejsel och tryck pé plaststiftets utstickande ande
Kuumenna ruuvitaltan karki ja paina silld ulostydntyvén muovitapin paata

SiaxwpioTe pe €va paxaipt

kés segitségével levalasztani
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Piease note the following symbols, which are used in the following construction stages.

Neem a.u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.

Por favor, preste atengao aos simbolos que seguem pois os mesmos serdo usados nas préximas etapas de montagem.

Observera: Nedanstaende piktogram anvénds i de féljande arbetsmomenten.

Lzg venligst marke il felgende symboler, som benyttes i de falgende byggefaser.

Toxanyiicra, oGpaTHTe BHHMAHHE HA CTEAYIOLIHE CHMBOBI, KOTOPbIE Y B COOpKH.
Mapaxahd npoogETe Ta napakatw gupBoAQ, Ta OMoia XPNOIHOTIOIOUVTAL OTIG TapakdTw Badpideq ouvapuoAdynong.
Dbejte prosim na dale které se pi ji v jicich konstrukénich stupnich.
Prosimo za Va$u pozornost na sledege simbole ki se uporabljajo v naslednjih korakih gradbe.

18

Wahlweise Anzahl der Arbeitsgénge Klebeband Klarsichtteile

Optional Number of working steps Adhesive tape Clear parts

Facultatif Nombre d'étapes de travail Dévidoir de ruban adhésif  Pigces transparentes
Naar keuze Het aantal bouwstappen Plakband Transparente onderdelen
No engomar Namero de operaciones de trabajo ~ Cinta adhesiva Limpiar las piezas
Alternado Némero de etapas de trabalho Fita adesiva Peca transparente
Facoltativo Numero di passaggi Nastro adesivo Parte transparente

Valfritt Antal arbetsmoment Tejp Genomskinliga detaljer
Vaihtoehtoisesti Ty6vaiheiden lukumadrd Teippi Lépindkyvat osat

Valgfritt Antall arbeidstrinn Tape Glassklare deler

Valgfritt Antall arbeidstrinn Tape Gjennomsiktige deler

Ha BbiGop KonmnyecTso onepauit Kneiikas 1enta TIpo3pauble fieTanu
Do wyboru Liczba operaciji Tasma klejaca Elementy przezroczyste
EVAANAKTIKA apiBudg TwV Epyactdv KOMNTIKY Tatvia Slapavn eEaptipata
Secmeli Is safhalarinin sayisi Yapistirma bandi Seffaf parcalar
Voliteiné Pocet pracovnich operaci aoaang awiss Priizracné dily

tetszés szerint @ munkafolyamatok szdma QOUD 4ttetsz0 alkatrészek
nacin izbire Stevilka koraka montaze 0ad™ Deli ki se jasno vide

zur besseren Ausbalancierung mit einem Gewicht beschweren

h bohren
kﬁac»;ez r:oie Ezﬁ;ce&n Add weight for improved stability
Faire un trou Détacher Pour une mise en place correcte allourdir
Maak een gat Verwijderen Voor evenwicht gewicht aanbrengen
Practicar un taladro Sacar Colocar un peso para obtener un mejor equilibrado
Perfurar Retirar Utilizar um peso para melhor balanceamento
Fare un foro Eliminare Per un migliore bilanciamento metterci su un peso
Borra hél Tag loss belasta med en vikt for béttre balansering
Poraa reikd Poista paremmman tasapainon saavuttamiseksi kuormita painolla
Der bores et hul Fiernes Til bedre afbalancering vedhanges en vaegt
Bor hull Fiern For bedre avbalansering - belast med en vekt
TlpocsepnTs oTBEpCTHE Ynanuth JUI5 JIYHILETO OTOANAHCHPOBAHHS MONOXHUTL IPY3
wywierci¢ otwor Usunaé dla lepszego wyréwnowazenia obcigzy¢ cigzarkiem
avoigTe Tplna anouakpUVETe  yla TV KaAUTepn avTioTabpion TonoBeTeioTe £va Bapog
Delik agin Temizleyin Daha iyi dengelemek igin bir agirlik koyun
Vyvrtat g:ﬁru Odstranit Za Ucelem lepSiho vyvazeni zatizit zavazim
lyukat farni eltavolitani a jobb kiegyenlités érdekében egy nehezékkel ell4tni
Narediti lukinjo Ostraniti Zaradi boljSe ravnoteze postaviti kontrate?o z tegom

Spidsen af en skruetraekker opvarmes og trykkes mod den ende af plastikstiften, der rager ud
Varm opp spissen pa en skrutrekker og trykk den op den enden av plaststiften som stikker ut
HarpeTb ocTpue OTBEPTKH H HAaBHTh Ha BLICTYMAIOLINIT KOHEL| MIACTHKOBOrO WTH(Ta
Rozgrza¢ do goraca czubek $rubokreta i przytozy¢ do wystajacej koricowki plastykowego trzpienia
Bepudvete ™V PiTN ev6g KATOARIBION Kat TEGTE TNV OTO TEPWA TOU TAAOTIKOU Meipou Tou eEExeL
Bir tornavidanin ucunu isitin ve disari sarkan plastik pimin ucunu bastirin

Hrot Sroubovaku ohfét a vtladit na vyénivajici konec koliku z plastické hmoty

egy csavarh(zé hegyét felheviteni és a miianyag csap kiallé végére nyomni

Zagreti vrh odvijka in z njim pritisniti konec plasti¢nega svinénika ki gleda ven

ml Beiliegenden Sicherheitstext beachten / Please note the enclosed safety advice

d h h heehi.

D: Beili Sicherhei und
E: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.
F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes ei les conserver 4 portée de main.

eit halten.

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i nerheden.
N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst klar il bruk.
RUS: CoGatonats mpiiaraeMbiil TEKCT 110 TEXHHKE G¢30IACHOCTH, XPaHHATB €r0 B JIETKO AOCTYIHOM MECTe.

NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand PL: St ¢ sie do zata: 1ej karty bezp g i mie¢ jg stale do wgladu.

E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto. GR: MpooéEre Tig ouvnupéveg unodei€eiq aogaheiag Kat QUAGETE TiC £T01 GOTE va TI §xETe MAVTa 0t S1GBE0T 0ag.
|. Sequire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano TR: Ekteki giivenlik talimatiariin{i dikkate al(ip, bakabileceginiz bir sekild: ediniz.
P: Ter em atengéo o texto de seguranga anexo e guarda-lo para consulta. CZ: Dbejte na prilozeny bezpecnostni text a méjte jej pripraveny na dosah.

S: Beakta bifogad sakerhetstext och hll den i beredskap. H: A meliékelt bi agi szoveget vegye figyelembe és tartsa fellapozasra készen!

FIN: Huomioi ja sdilytd oheiset varoitukset.

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
Uberprift. Reklamationen kdnnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis daftr, dass wir nur Gewéahrleistung bei aktuellen Artikeln
Gbernehmen kénnen, die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
ing dte Rekl, { dung den von uns nicht angenommen!
#Einzelteile fir Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Biinde. Dieser Direktservice gilt
fur die Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen
aus den Ubrigen Landern werden Uber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten SieThren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our wareh in perfect condition. We are only
able to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar conf; cut
out of the box. We may not be able to process requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a company representative will not be accepted and returned to sender.
Replacement parts for conversion or spares will continue to be ilable h they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr
20-30, 32257 Buende.

This direct Service is only available in the following markets: Germany, Benelux, Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Boston House, 64-66 Queensway, Hemel
Hempstead, Herts, HP2 5HA, Great Britain.

For all other markets please contact your local dealer or distributer directly.

SLO: Prilozena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contréles qualitatifs ainsi que des contréle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé sur la boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ot vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a I'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Biinde cw Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, merci de prendre contact avec votre detaillant du distributeur.

"

werd verscheid.

bhahanal

Deze bou malen volledig gecontroleerd op kwaliteit en gewicht.
Klachten kunnen slechts in ling worden indien de b handleiding
uit de doos geknipte EAN - streepiescotfe en de k zijn g Wijvragen om
uw begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen die binnen een
periode van de laatste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig ing den klachten k

niet in handeling d g Onderdelen voor ombouw kunnen tegen
vooruitbetaling gekocht worden.

Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 322557 Biinde.
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de volgende landen: Duitsland, Benelux,
Oostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wijverzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.

b o,
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Bendtigte Farben
Required colours

Peintures nécessaires
Benodigde kleuren

67 % @33%

grau, matt 57 < lichtgrin, matt 55

grey, matt light green, matt

gris, mat vert clair, mat
T grifs, mat lichtgroen, mat

gris, mate verde luz, mate
T cineento, fosco verde-luz, fosco

grigio, 0paco verde chiaro, 0paco
T grd, matt [jusgron, matt

harmaa, himme vaaleanvihred, himmea
" gra, mat Iysende gren, mat

o3, matt Iysegronn, matt

cepbiif, MaToBblit
szary, matowy
YKpL, pat

gri, mat

Sedd, matnd
sziirke, matt
siva, mat

[6<

eisen, metallic 91
steel, metalic

coloris fer, métalique
ijzerkleurig, metallic
ferroso, metalizado

ferro, metdlico

ferro, metallco

jarntarg, metallic
teraksenvirinen, metallkilto
jern, metallak

jern, metallic

CTanbHOI, METANTHK
2elazo, metaliczny
0181p0U, METAANIKO
demir, metalik
7eleznd, metaliza
vas, metdll

Zelezna, metalik

50 %
beige, matt 89 4=
beige, matt

beige, mat

beige, mat

beige, mate

bege, fosco

beige, opaco

beige, matt

beige, himmed
beige, mat

beige, matt
GeXeBbifl, MaTOBblit
bezowy, matowy
pned, pat

bej; mat
bézova, matna
bézs, matt

bez (slonova kost), mat

PAGE 4

3eleHblii CBETALLMFCA, MaTOBbIll
$wietlistozielony, matowy
npdoivo QuTog, pat

151k yesili, mat

svétlezelend, matna

vildgitd z6ld, matt

svetlo zelena, mat

[HS

weiB, matt 5
white, matt

blanc, mat

wit, mat

blanco, mate
branco, fosco
bianco, opaco

vit, matt
valkoinen, himmed
hvid, mat

hvit, matt
Oeblil, MATOBBII
biaty, matowy
Aeuko, pat
beyaz, mat
bila, matnd
fehér, matt
bela, mat

50 %
weiB, matt §
white, matt
blanc, mat
wit, mat
blanco, mate
branco, fosco
bianco, opaco
vit, matt
valkoinen, himmea
hvid, mat
hvit, matt
Geblil, MaTOBbI
biaty, matowy
ek, pat
beyaz, mat
bila, matnd
fehér, matt
bela, mat

Benotigte Farben / Used Colors

antracite, fosco
antracite, 0paco

Pinturas necesarias Colori necessari

Tintas necessdrias Anvénda farger
anthrazit, matt 9 helloliv, matt 45
anthracite grey, matt light oive, matt
anthracite, mat olive clair, mat
antraciet, mat olj-ficht, mat
antracita, mate aceituna, mate

oliva claro, fosco
oliva chiaro, 0paco

antracit, matt fjusolv, matt
antrasit, himmea vaalean olivi himmed
koksgra, mat Iysalf, mat

antrasitt, matt Iys oliven, matt

HTPALLHT, MaTOBblil
antracyt, matowy
avBpaki, pat
antrasit, mat
antracit, matnd
antracit, matt
tamno siva, mat

CBET/I0-O0NHBKOBbIT, MaTOoBBIi
jasnooliwk., matowy
avolxTd xaki, pat

aglk zeytuni, mat
svétleolivovd, matnd
vilagos oliv, matt

svetlo oliva, mat

75 % IK 25 %

eisen, metallic 91 4
steel, metallc

coloris fer, métalique
iizerkleurig, metalic
ferroso, metalizado

ferro, metdlico

ferro, metallico

jarntarg, metallic
teraksenvarinen, metallkiito
jen, metallak

jern, metallic

CTaNbHOM, METATLTHK
1elazo, metaliczny
0101pou, HETAAIKG
demir, metalik
7eleznd, metaliza

vas, metall

zelezna, metalik

[N<

staubgrau, matt 77
dust grey, matt

gris poussiére, mat
stofgrs, mat

ceniciento, mate

cinzento de po, fosco

grigio sabbia, opaco
dammgra, matt
palynharmag, himme&
stavgra, mat

stovgrd, matt

Cepblif IBUTHCTBIf, MaTOoBbIi
szary kurz, matowy
Xplpa oKkovng, pat
toz grisi, mat
prachové Sedd, matnd
porsziirke, matt

prah siva, mat

anthrazit, matt 9
anthracite grey, matt
anthracite, mat
antraciet, mat
antracita, mate
antracite, fosco
antracite, 0paco
antract, matt
antrasit, himmed
koksgra, mat
anfrasitt, matt
HTPALIAT, MaTOBbiit
antracyt, matowy
avBpaxi, pat
antrast, mat
antracit, matnd
antracit, matt

Tarvitaval varit
D trenger felgende farger

tamno siva, mat

[0<

blau, matt 56
blue, matt

bleu, mat

blauw, mat

azul, mate

azul, fosco

biu, opaco

bia, matt

sininen, himmed
bi3, mat

bia, matt

CHHHA, MATOBBIl
niebieski, matowy
JrAe, pat
mavi, mat
modra, matnd
kék, matt
plava, mat

67 % 117

Hellgrau, matt 76 4
Light grey, matt

(Gris clair, mat

Lichtgrs, mat

Grls claro, mate
Ginzento-claro, mate

Grigio chiaro, 0paco

Ljusgrd, matt
Vaaleanharmaa, matta
Lysegrd, mat

Lysgrd, matt
Cherno-cepbiit, MaTobili
Jasnoszary, matowy
Tkpl avotyTo, pav
Actk gri, mat
Vilgossziirke, matt
Svétle Sediva, matnd
Svetlosiva, brez leska

[J<

Nodvendige farger
Heobxopmble Kpacki

33 %
weiB, matt 5
white, matt
blanc, mat
wit, mat
blanco, mate
branco, fosco
bianco, opaco
vit, matt
valkoingn, himmed
hvid, mat
hit, matt
Gebiif, MATOBbIil
biaty, matowy
\euko, pat
beyaz, mat
bila, matna
fehér, matt
bela, mat

feuerrot, seidenmatt 330

fiery red, silky-matt

rouge feu, satiné mat

Tood helder, zijdemat

10jo fuego, mate seda
vermetho vivo, fosco sedoso
1050 fuoco, opaco seta
eldrdd, sidenmatt
tulipunaine, silkinhimme
ildrod, silkemat

ildrad, sitkematt

OFHCHHD—KPHCHbm. 1eIK, ~MaTOBbIit
czerwony ognisty, jedwabisto-mat.
KOKKIVO (UTIAG, PETAEWTO pat

ates kirmizisi, ipek mat

ohnivé Gervend, hedvébné matna

tlizpiros, selyemmatt
ogen; rdeca, svila mat

10 % E{so%

Hellgrau, matt 76 =
Light grey, matt

(Gris clair, mat

Lichtgrijs, mat

(Gris claro, mate
Cinzento-claro, mate

Grigio chiaro, opaco

Ljusgrd, matt
Vaaleanharmaa, matta
Lysegré, mat

Lysgrd, matt
Cperno-cepbil, MaToBbili
Jasnoszary, matowy
Tkpt avorto, pat
Agik gri, mat
Vilagosszirke, matt
Svétle Sediva, matnd
Svetlosiva, brez leska

weiB, matt 5
white, matt

blanc, mat

wit, mat

blanco, mate
branco, fosco
bianco, opaco

vit, matt
valkoinen, himme&
hvid, mat

hvit, matt
Genblil, MaTOBbI
biaty, matowy
Aeuko, pat
beyaz, mat
bila, matnd
fehér, matt
bela, mat

Potrzebne kolory
Anatrolpeva Xpopata

75%@25%

[K<

lufthansa-blau, seidenmatt 350
“Lufthansa’ blue, silky-matt

bleu "Lufthans2', sating mat

Lufthansa blauw, zijdemat

azul Lufthansa, mate seda

anul Lufthansa, fosco sedoso

biu Lufthansa, opaco seta

Lufthansa:bi4, sidenmatt

Lufthansa-sininen, silkinhimmed
Lufthansa-bia, sikemat

Lufthansa-bl4, silkematt

CHHM “T0(hTrar3a”, WieTK.~MaToBblil
nieb.-Lufthansa, jedwabisto-matowy
umhe a0@"ad0a, petagwto pat
lufthansa mavisi, ipek mat

modré Lufthansa, hedvabné matnd
Lufthansa-kék, selyemmatt
|ufthansa plava, svila mat

Gerekli renkler
Potfebné barvy

Sziikséges szinek.
Potrebne barve

[F<

grau, matt 57 4 wei, matt 5 aluminium, metallic 99
oy, matt whit, matt duminium, metalic

gris, mat blanc, mat auminium, mélalique

s, mat Wi, mat auminium, metalic

g, mate blanco, mate luminio, metalzado
cinzento, fosco branco, fosco dumiio, metdico

gign, 0paco bianco, opaco alumiio, metalico

g, matt vt,mat auminium, metalic

hamag, himmed vallainen,himmea aumii, metaliit

o, mat hid, mat aluminium, metalak

o, mat i, matt aluminium, metalic

cepbiif, MaToBbIi OCTih, MATOBLA ATIOMHHHEBbI, METAATHK
szary, matowy bialy, matowy aluminium, metaliczny
YKpL, Hat Aeukd, par ahoupviou, HETaNAIKO
gri, mat beyaz, mat aliiminyum, metalik
$eda, matna bila, matna hlinikova, metaliza
sziirke, matt fehér, matt aluminium, metdl

siva, mat bela, mat aluminijum, metalik

[L<

silber, metallic 90
silver, metallic

argent, métalique
ilver, metallic

plata, metalizado
prata, metélico
argento, metallico
silver, metallic

hopea, metaliiito
salv, metallak

salv, metallic
cepeOpHCTHIiL, METANIHK
srebro, metaliczny
aonpi, petahhikd
qumis, metalik
stiibrnd, metaliza
eziist, metall
srebrna, metalik

s (Q< o7 %

steingrau, matt 75 4
stone grey, matt

gris pierre, mat

steengrijs, mat

qris pizarra, mate

cinzento pedra, fosco

grigio rocia, 0paco

stengrd, matt

kivenharmag, himmea

stengrd, mat B
steingrd, matt

cepbiii KaMeHHCTHIli, MaToBbili
szary kamien., matowy
YKL METPAG, HaT

tag grisi, mat

kamenné Sedd, matnd
kdsziirke, matt

kamen siva, mat

weiB, matt 5
white, matt

blanc, mat

wit, mat

blanco, mate
branco, fosco
bianco, opaco

vit, matt
valkoinen, himmea
hvid, mat

hvit, matt
Oeblil, MaTOBBI
biaty, matowy
Aeuko, pat
beyaz, mat
bila, matnd
fehér, matt
bela, mat
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04338

Eurofighter Typhoon Trainer, Jagdgeschwader 73 ,,Steihhoff", Laage-Rostock
May 2004 2
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Eurofighter Typhoon Trainer, Jagdgeschwader 73
73 “Steinhoff”, Laage-Rostock, Mai 2004
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Eurofighter Typhoon Trainer, No.17 (F) Squadron OCU, Warton June 2004 "
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Eurofighter Typhoon Trainer, 11 ALA, Spanish Air Force
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